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Bu yazlyl yazarken bir an "Teknolojinin neresindeyiz7"Ozerband 

diye du.;;undum. Teknolojiler surekli y enileniyor ue geJi.;;iyor. 

Tekerlek icad edileJi binlerce Yll olmu.;;. Bugun dunyada enjor­

matik c;ag ya.;;anlyor. Her .;;ey insan ya.;;amml kolayla.;;tlfmak 

ic;in uretiliyor. 

Konueyor bandm bugunku ya.;;am gereksinmeleri ile c;ok 

yakm ue yaygm bir ili.;;kisi uar. Ozerler Holding A. $ . c;a tlsl al­

tmda Ozerband'l kurarken temel gudu; bu ili.;;kiden yola C;lka­

rak ulke kalkmmasma ue insanlann ya.;;am duzeylerinin geJi.;;­

mesine katkl saglayacak malzemeyi uretmekti. 

Ozerband 1976 Yllmda kuruldu ue 

1977 'de uretime gec;ti. Bant uretimi 

pahalJ bir yatmm ue yuksek teknoloji 

gerektiren zor bir i.;; ti. Oretim ue pazar­

lamada bug un ula.;;tlglm lz duzey bize 

gelecege daha cesur bir merhaba de ­

dirtiyor. Bu gune kadar urettigimiz c;eJik 
A Dogal f\auc;:ugun elde edili~i 

ue tekstil dokulu konueyor bantJann ,Aj';;in -Elbis tan'da,Tunc; ­

bilek'te, Seyitomer'de ue Amerika 'd an Pakis tan'a kadar biJ­

m em hangi komur i.;;letmesi ue termik santralde kullanIldlglnI 

izledikc;e cesaretimiz daha da artlyor. 
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Ozerband, Olkemiz gereksinmesini tamamen kar!?lladlgl gibi, Oanya pazarlannda do soz 

sahibi oJdu. Yatlflm yaparken bu dazeyde bir geli!?meyi dogrusu bekliyorduk. sarekli y eni 

yatlflmlarJa teknoJojimizi yeniledik ue kaJitemizi arttlrdlk. Oanya normlannl uy gulayarak 2550 

mm gen i!?Jikte bant arettik. Tek uardiyada 454 836 m2 aretim kap asite...sine Ula!?tlk. TeknoJojik 

y en ilenme yatlflmlannm yamslfa ara!?tJrma - geJi!?tirme c;alJ!?maJanmlzl aralJkslz sardardak. 

B u c;alJ!?maJanmlz sonucu OZER SY - 2000 soguk uuJkanize yapl!?tlflClYl arettik. 

Bir aran katalogundan c;ok, konueyor banta gereksinme duyacak batOn sektOrJere kay­

nak d6kaman olacak bu kitablmlzm ilerleyen sayJalannda Ozerband'l ue Ozerband aranlerini 

daha yakmdun tanlyacak ue bilgi edineceksiniz. 

OlkeJerin geJi!?mi:;;Jigini belirleyen en onemJi unsur; arettigini Oanya pazarlan ic;in aretmek 

ue tabii satabiliyor o lmaktlr. (:ok are tip , c;ok satan alke o lmak ... Bu elbette, pazarlara uygun 

Jiyatlarla kaliteJi aranler sunabilmekle mamkandar. ->unu rahatlJkla soyleyebilirim ki; biz tek­

nolojinin batOn yeniliklerini kulla­

narak konueyor bant aretiyoruz... 

Oanya ic;in aretiyoruz.Fiyatlanmlzla, ka­

litemizle ue hizmet anJaYl!?lmlZla oany a 

pazarlanndaYlz . 

SaygJlanmJa. 

YUSUFOZER  

Gzerler Holding Murahhos Oyesi ue  

Yonetim Kurulu BO$konl  
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Ozerband 

Son 10 Yillik Ihracatm  
Yillara Gore Dag llim l  

2000 

2001 

2002 

2003 

2004 

200S 

2006 

2007 

2008 

2009 

1976 Yllinda kurulan Ozerband 1977 yllmda uretime ge~mi~tir. 

Ba~langl~ta uretiminin buyuk klsmlnl pamuk dokulu transmisyon kaYI~lan 

olu~tururken, klsa sure i~inde naylon ve polyester dokulu konveybr bantlan ­

nln uretimi de yapllmaya ba~lanml~tlr. Uretime ge~mesiyle birlikte ortaya 

koydugu kalite ve mu~terilerine sundugu hizmetlerle klsa surede ilk maya yerle­

~en Ozerband, 1982 yllmda Turkiye'de ilk ~elik brgulu bant uretimini ger~ekle~­

tirmi~tir. Vine aynl yll, Turkiye'nin ilk konveybr bant ihracatlnl Pakistan'a yapml~, 

bunu Irak, Iran, Libya, Romanya, Urdun, Almanya, ltalya, Hollanda, Yugoslavya, 

Avusturya, Isve~, Rusya, Ingiltere ve Amerika takip etmi~tir. Ara~tlrma ve geli~tir­

me ~all~malannl surduren Ozerband, 1984 ylllnda, yine Turkiye'de ilk defa 

bZER SY 2000 Soguk Vulkanize Yapl~tlrlCI ureterek m u~terilerini n hizmetine 

sunmu~tur. Dunyadaki teknolojik yenilenme ~abalannl yaklndan takip eden, su­

rekli geli~im ve yatJrlm sureci ya~ayan Ozerband, bugun tek vardiyada 

454 836 m2 bant uretim kapasitesi ile yurdumuzda kullanllan tekstil ve ~e lik, 

tUm konveybr bantlan imal edebilecek duzeydedir. 2550 mm. geni~l i kte bant 

uretebilen 6zerband, ulkemizi geni~ bant konusu ndaki dl~a bag lmlJllktan da 

kurtarml~tlr. 6zerband; Son olarak hizmete soktugu bant yenileme un itesi ile 

isteyen mu~terilerinin kullanlm bmrunu doldur­

maml~ ama eskime nedeni ile hizmet d l~1 ka l ml~ 

:§fJuM bant lannl, yeniden ku llanll ir hale getirmekted ir. 
.1:'*11 

bzerband'in butLin bantlan, ulusal ve uluslar­

arasl norm lara uygun ola rak uretil ir. 2550 mm 

geni~ l ige kadar alan tekstil doku lu konveybr 

bantlan Turk Standartlan EnstitLisu 'nun TS 547 

EN ISO 14890 uygunluk belgesine; 2000 mm 

fkltll 

iij.p,:. 
geni~lige kadar olan ~elik dokulu konveybr bantlan 

ise TS EN ISO 15236 uygu nluk belgesine sahiptir. 
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2005 ylhnda bzelle~tirme idaresinden Kosova'da Newko Balkan L.L.c. ~irketini 

sattn alan Ozerband, bu ~irket bunyesinde bulunan konveybr band bezi uretim 

tesislerinden Ozerband'tn tum bez gereksinimini kar~llamaktadlr. 

EP70'ten EP630'a kadar ytlda 2.000.000 m2 bez dokuyan ISO 9001 

belgeli bu tesis Ozerband'tn tum ihtiyactnl kar~tladlgl gibi ihtiyac; 

fazlaslnl Ukrayna - Rusya ve AB ulkelerine ihrac; etmektedir. 

Bant eklemelerinde kullanllmak uzere geli~tirilen OZER SY 2000 

Soguk Vulkanize yapl~tlnClyl Ozerband'tan her an temin edebilirsiniz. 

Aynca bant eklemeleri slrastnda kar~tla~tlgtnIZ her turlu sorunda 

Ozerband'i araytnlz. Ozerband; servis arac;lan ve yeti~mi~ personeli 

ile yanlba?tnlzda olacaktlr. 85 000 m2 aC;lk alan uzerinde 16 600 m2 kapall 

alana sahip olan Ozerband, 7 muhendis 12 teknisyen ve 140 i~c;i kadrosu ile 

sizlere en iyi hizmeti verme gayreti ic;erisinde olmaktan klvanc; duymaktadlr. 

Bir Ozerler Holding A5. kurulu?u olan Ozerband; Fasta~ Fabrikasyon 

Ayakkabl San. ve Tic. A5., Ozerler Ayakkabl ve Lastik San. ve Tic. A5., Ozeks 

Mermer San. ve Tic. A5., Ozer Lastik Kaplama Konveybr Band ve Tekstil San. 

ve Tic. A5., Afyon Santa~ Fayans Mermer San. ve Tic. A5. ve Kosova Newko 

Balkan L.L.c.'tn ortaklanndandlr. 
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MAKINA VE EKiPMAN 

Vulkanizasyon Presi En: 2600 mm 
En : 2150 mm 
En: 2150 mm 
En: 1700 mm 
En: 1200 mm 
En: 900 mm 
En: 600 mm 

Boy: 1600 mm 
Boy: 10500 mm 
Boy: 10500 mm 
Boy: 5500 mm 
Boy: 6400 mm 
Boy: 10500 mm 
Boy: 7200 mm 

Pagnoni 
Breda 
Siempelkamp 
Pagnoni 
Mentaschi 
Siempelkamp 
Siempelkamp 

1 Adet 
1 Adet 
1 Adet 
1 Adet 
1 Adet 
1 Adet 
1 Adet 

Kalender 

3 Valsli 
4Valsli 
3 Valsli 
4 Valsli 

En: 1500 mm 
En: 1800 mm 
En: 2180 mm 
En : 2150 mm 

0: 500 mm 
0 : 650 mm 
0: 810 mm 
0: 800mm 

Mec. Moderne 
Berstorff 
Repiquet 
Berstorff 

1 Adet 
1 Adet 
1 Adet 
1 Adet 

Hamur Makinasl En: 1500 mm 
En : 2100 mm 
En : 2100 mm 

0: 500 mm 
0: 700 mm 
0: 700 mm 

Farrel 
Pomini 
Berger 

1 Adet 
5 Adet 
2 Adet 

Banbury 80 Lt. 
200 Lt. 
200 Lt. 

Mec. Moderne 
Farrel 
Werner &; pfleiderer 

1 Adet 
1 Adet 
2 Adet 

Bodinoz Luici Bandera 1 Adet 

Giyotin Mec. Moderne 5 Adet 

Band Raspa Makinasl En : 2000 mm 1 Adet 

laboratuvar 
Cihazlan: 

Dinamometre Max: 10000 Kg . 
Dinamometre Max: 2000 Kg. 
Dinamometre Max: 200 Kg . 
Sertlik Cihazi 
A?lnma Cihazi 
bzgul Aglrllk Tayin Cihazi 
Rheometre 
Ya?landlrma Etuvu / 0 - 300°c 
Hassas Terazi / 0.001 Gr. 
Lastik Numune Alma Cihazi 
Kul Finn! / 0-1 200°c 
Dispergrader 
Kondisyonlama Cihazi 

Tira Test 2300 1 Adet 
ZwICk 1454 1 Adet 
Santam 1 Adet 
ZWick 1 Adet 
Gibitre 1 Adet 
L'Homargy 1 Adet 
Monsanto 100 S 1 Adet 
Ceast 1 Adet 
Ceast 1 Adet 
Ceast 1 Adet 
Electro-Mag 1 Adet 
Optigrade 1 Adet 
Mas Laborteknik 1 Adet 
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KONVEVOR BANT TiPLERi 

Karkaslna Gore Bantlar 

Kaplamaslna Gore Bantlar 

Tlrmanma A~lslna Gore 
Bantlar 

o Tekstil Bantlar 
o Pamuk Dokulu Bantlar 
@ Polyamit Dokulu Bantlar 
o Polyester Dokulu Bantlar 
o Aramit Dokulu Bantlar 

o Tip A - A,mmaya Dayamkh 
<;imento Fabrikalan: Ocaklar, at;:lk de­
polama, kurutma ve on harmanlama. 
Limanlar: Yukleme ve bo~altma ta~lylcl­
lan.Ta~ Ocaklan: Primer ve sekonder 
konveyorler. Karayollan: Tunel at;:ma 
toprak ta~lma. Enerji Santrallan: On har­
manlama, hoperlere besleme, at;:lk depo­
lama ve kurutma. ~eker Fabrikalan: Ham 
pancar ta~lmaclilgl. Kaglt Fabrikalan: Ku­
tuk ta~lmaclilgl. Komiir Madenleri: De­
virme, doldurma, Ylkama. Demir <;elik 
Fabrikalan: Demir cevheri ta~lmaclilgl, 
yuksek finn yukleme, curuf alma. 

o Duz yuzeyli konveyor bantlar 

@ Ince profilli bantlar 

o <;avu~ profilli bantlar 

o Esnek kenarll (bandaborlu) paletli bantlar 

o Sandvit;: dizaynh bantlar 

o Elevator bantlan 

@ ~elik Bantlar 
o <;elik Halat Bantlar 
@ <;elik Orgu Bantlar 

@ Tip F - Aleve Dayamkh 
Yer al t l ko miir madenleri 

@) Tip T - ISlya Dayamkh 
Dokii mhan eler: Kum 
<;imento Fabrikalan : Klinker 
De m ir <;e lik Fabrikalan: Si cak si nter 
Kire~ Ocaklan: Fin n B o~altm a 

Tugla Fabrikalan 

(» Tip 0- Yaga Dayamkh 
Cam Fabrikalan: Vag emdirilmi ~ cam 
artlklarl 
Giibre Fabrikalan : Gubreler 
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KAUC;UK TiPlERI VE BANT TERiMINOlOJISI 

Bantlarda ~ok yaygmhkla kullamlan kau~uklar 

Astm 
D1418-79 Genel Adl Kompozisyonu Genel Ozellikleri 

Tabii Isoprene, tabii 

SBR Styrene-butadiene 

Ethlene - Ethylene-propylene 
Propylene diene terpolymer 
Kauc;:uk 

Neoprene Chloroprene 

Buna N Nitrile-butadiene 

Polysoprene Isoprene, sentetik 

Polybutadiene Polybutadiene 

Butyl  Isobutylene 
Isoprene 

A~lnmaya, kesilmeye ve delinmeye 
kar~1 mukemmel dayanlkl"lk. Iyi esnek­
lik. Yaga kar~1 dayanlkh degil. 

M Li kkemel a~lnma dayanlml ve kesil­
meye, delinmeye, Ylrtllmaya ve ISlya 
kar~1 iyi dayanlml var. Yaga dayanlkll 
degil. 

Ya~lanmaya, ozona ve ISlya kar~1 mLi 
kemmel dayanlkll. A~lnmaya kar~1 da 
c;:ok iyi dayanlkllllgi var. 

Ozona, gLine~ etkisine ve aleve kar~1 
dayamkhhgl iyi. A~lnma ve petrol ba­
zlndaki yaglara kar~1 da dayanlkll. 

Bitki, hayvan ve petrol yaglanna kar~1 
mLikemmel dayanlklllik. 

Tabii kauc;:uk ile aynl bzelliklerde. 

Genel amac;:11 sentetik kauc;:uktur. Ge­
nell ik le tabii veya styrene - butadiene 
kauc;:uk ile harmanlanml~ olarak kulla­
mllr. MLikemmel a~lnma dayamkllhgl 
ve yLiksek esneklik saglar. DLi~Lik ISlda 
mLikemmel esnektir. 

ISlya kar~1 mLikemmel dayamkhhk. 
Ya~lanma ve ozona kar~1 c;:ok iyi daya­
mklllik. ~lnmaya kar~1 iyi dayanlm. 

Ozerband Bantlarmm 
Terminolojisi 

.:. Tekstil Bantlar 

EP -1 60-1200 ­ 5-4/2- A1 - D 

1000 
8 
4 

A 1 
D 

13  

E - ~ozgu cinsi Polyester 

P - Atkl cinsi Polyamid 
160 - Minimum boyuna bez 

kopma dayanlml (kg/ em) 

1200 - Bant geni~ligi (mm) 

5 - Bez kat saYlsl 

4 - Ust kaplama kahnhgl (mm) 

2 - Alt kaplama kahnhgl (mm) 

A 1 - Kaplama kau~ugu slnlfl 
Al - Yuksek a~tnmaya dayantkh 

A2 - Orta a~tnmaya dayantklt 
F - Aleve dayantklt 

T1 - 200°C stcakltga dayantklt 
T2 - 120°C stcakltga dayantklt 
o -Yaga dayantklt 

D - Bant tipi 
D - Sonlu 
N - Sonsul 
P - Profilli 

.:. <:e lik Bantlar 

IW -1600-1000 - 8/4 - A1-D 

IW - ~elik Orgu Tipi 
TW - Tekstil atktlt c;elik brgu 

IW - Darbeye dayantkh metal 
atktlt c;elik brgu 

SW - C;:ift taraflt metal atktlt (;e­
lik brgu 

IWR- Metal atkil t c;elik halat 

1600 - Bant kopma dayanlml 

NR 

SBR 

EPDM 

eR 

NBR 

IR 

BR 

II R 

(kg/em) 
- Bant geni~ligi ( mm) 
- Ust kaplama kahnhgl(mm) 
- Alt kaplama kahnhgl (mm) 
- Kaplama kau~ugu Slnifl 
- Bant tipi 



EP (Polyester, - P,9lyam,id) B~ZLERiN 

TEKNIK OZELLlKLERI  

BEl AGIRLIGI (g/m 2) 260 355 430 560 690 860 1050 1300 1600 2100 

BEl KALlNLlGI (mm) 0,50 0,55 0,70 0,90 1,05 1,20 1,40 1,60 2,1 2,8 

% 10 YUKTE UlAMA (%) 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 

KRIMP (%) 2,5 3,5 3,5 3,5 4 5 

Ip Cinsi Polyester Polyester Polyester Polyester 
c:: Kopma Yuku (Kg lem) 85 125 165 210LLJ 
....J 
c.. 100 xl 11 00 x 1 11 00 x 3 
:~ 
I,j 
N 

Bukum 150 150 120 120 
:0 Slkllk (Ad/dm) 140 195 120 110v-

Kopma Uzamasl (%) 18 19 20 20 

Ip Cinsi NY-66 NY-66 NY-66 NY-66 

c:: Kopma Yuku (Kg lem) 44 60 65 75 
LLJ 
....J Ip Konstruksiyonu (dtex) 940x1 940x1 940x2 940x3c.. 

~ Bukum (Tpm) 160 160 120 120 
~ Slkllk (Ad /dm) 72 95 58 43 

Kopma Uzamasl (%) 30 30 30 

Polyester Polyester Polyester Polyester Polyester Polyester 

250 310 400 480 630 760 

1100 x 4 11 

100 80 80 80 80 

100 87 110 172 216 

20 20 20 37 

NY-66 NY-66 NY-66 NY-66 NY-66 NY-66 

100 100 100 100 100 100 

940x4 940x4 940x4 940x4 1400 x 4 1400 x 5 

100 100 100 100 90 90 

40 27 

30 40 



(TW) TEKST!L J.\JKILI ~ELi~ DOKU 
TEKNIK OZELLlKLERI 

ENiNE MUKAVEMET (N/mm) 50 50 50 50 50 50 50 50 0, + 

GRGlI AGIRLIGI ( / m 2) 1,50 2,15 2,65 3,60 4,45 5,60 6,30 7,15 ± 2,5 % 

GRGlI KALlNLlGI (mm) 3,2 3,2 3,2 4,1 4,1 4,9 4,9 4,9 ±0,3 

Tel Konstruksiyonu 4 x 7 x 0,25 4 x 7 x 0,35 4 x 7 x 0,45 

.~ 

u.J 
-J 
-J 
u.J 
f­
:::::> 
'-' N
:0 
u-­

Tel <;::apl (mm) 2,00 

3075 

11,4 

5 

8,33 

2,00 

3075 

11,4 

5 

5,81 

2,00 

3075 

5 

4,63 

2,85 

5600 

5 

6,67 

2,85 

5600 

5 

5,38 

3,70 

9600 

5 

7,04 

3,70 

9600 

37,9 

5 

6,25 

3,70 

9600 

37,9 

5 

50 

± 5,0 % 

0,+ 

± 5 % 

± 2,5 

Slkllk (Ad/m) 120 172 216 150 186 142 160 182 ± 2,0 % 

Ip Konstruksiyonu NY-66 1400 x 8 RFL 

Ip <;::apl (mm) 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 ±0,2 
. ~ 

u.J 
-J 
0­

52 
~ 

800 800 

1,25 

800 

1,25 

15 

800 

1,25 

15 

800 

1,25 

15 

800 

1 25 

15 

-10% 

± 5,0 % 

± 2,5 

Teller Arasl Mesafe (mm) 15 15 15 

Slkllk (Ad/m) 66 66 66 66 66 66 + 5,0 % 



(IW) METAL ATKILI, DAR~oEYE DAYANIKLI <;ELiK DOKU 
TEKNIK OlELLiKLERI 

BOYUNA MUKAVEMET(N/mm) 350 500 630 800 1000 

EN IN E MUKAVEMET (N/mm) 90 90 90 125 

ORGU AGI RLIGI 1 m 1,85 

ORGU KALlNLlGI (mm) 3,2 

Tel Konstruksiyonu 4 x 7 x 0,25 4 x 7 x 0,35 
00= 

Tel <;apl (mm) 2,00 2,00 2,00 2,85 2,85UJ 
....I 
....I Kopma Yuku (N) 3075 3075 3075 5600 5600UJ 
~ 

:::::l 
I.J 
N Kop ma Uzamasl (%) 5 5 5 5 5:0 
v- Teller Arasl Mesafe (mm) 8,33 5,81 4,63 

Slkllk (Ad I m) 120 172 216 

Tel Konstruksiyonu 3 x 7 x 0,22 4 x 7 x 0,25 

00= Tei <;apl (mm) 1,52 1,52 1,52 2,02 2,02 
UJ 

Kopma Yuku (N) 1720 1720 1720 2900 2900....I 
....I 
UJ 

6,95 12,1~ 

~ 7,5 7,5 7,5 
~ 

20 20 

Slkllk (Ad I m) 50 50 

1250 1400 1600 0, + 

175 175 175 0, + 

7,05 7,90 ±2,5% 

6,0 6,0 ± 0,3 

4 x 7 x 0,45 

3,70 3,70 3,70 ±5,0% 

9600 9600 9600 0, + 

5 5 5 ± 2,5 

6,25 5,50 

160 182 ± 2,0 % 

4 x 7 x 0,30 

2,40 2,40 2,40 ±5,0% 

3775 3775 3775 0, + 

2 ± 5,0 % 

7,5 ± 2,5 

20 

50 +5,0 % 



(SW) <;iFT TARAFL! Mo~TAL ;:\TK1Llo <;ELiK DOKU 
TEKNIK OZELLl KLERI 

BOYUNA MUKAVEMIT CN/mm) 350 500 630 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000 0,+ 

ENINE MUKAVE MET (N/mm) 200 200 0, + 

Tel Konstruksiyonu 4 x 7 x 0,25 
00: 

Tel <;apl (mm) 2,0 2,0UJ 
...J 
...J Kopma Yu ku (N) 3075 3075UJ 
f­

: ~ Dogrusal Yogunluk (g/m) 
U 
N 
:0 
u- Teller Arasl Mesafe (mm) 

Slkll k (Ad / m) 120 172 

00: 1,52 1,52 

...J 

...J 
UJ 
f­

~ 
7,5 7,5~ 

Teller Arasl Mesafe (mm) 12,5 12,5 

Slkllk (Ad / m) 80 80 

2,0 

3075 

216 

4 x 7 x 0,35 4 x 7 x 0,45 

2,85 2,85 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 

5600 5600 9600 9600 9600 9600 9600 

22,9 22,9 

5 5 5 5 5 5 5 

6,67 5,38 7,04 6,25 5,50 5,00 4,65 

150 186 142 160 182 200 215 

3 X 7 X 0,22 4 X 7 X 0,25 

1,52 1,52 1,52 2,02 2,02 2,02 2,02 2,02 

7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 

12,5 12,5 12,5 15 15 15 12,5 12,5 

80 80 80 67 67 67 80 80 

± 5 0/0 

0, + 

± 2,5 

± 2 0/0 

± 5 0/0 

± 2,5 

± 5 0/0 



(IWR) META.L ATKILI ~ELiK. HALAT 
TEKNIK OZELLlKLERI 

BOYUNA MUKAVEMET(N/mm) 630 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000 2500 3150 0,+ 
f--- ­

ENINE MUKAVEMET (N/mm) 200 200 200 200 200 200 200 200 200 0,+ 

ORGO AGIRLIGI / m 2) 3,45 80 12,78 16,25 ±2,5% 

ORGO KALlNLlGI (mm) 5,0 8,8 9,6 I ± 0,3 

Tel Konstruksiyonu 7X7 7X7 7X7 7X7 
.0:: 

Tel c;apl (mm) 3,0 3,6 3,6 4,4u.J 
..J --­ I 
..J Kopma Yuku (N) 9700 13500 13500 19800u.J 
f­
,~ 51,0 76,5 
u 
N 2,5 2,5
'0 u-. 12 14 

83,3 71,4 

4X7 4X7 

a: 2,0 2,0 
u.J 2900 2900..J 
..J 
u.J 

Dogrusal Yogunluk (g/m) 12,1 12,1 12,1 12,1f­
:;:: Kopma Uzamasl (%) 7,5 7,5 7,5 7,5 
~ 

Teller Arasl Mesafe (mm) 14 14 

S,kl,k (Ad / m) 71 71,4 

7X7 

4,4 

19800 

76,5 

2,5 

4X7 

2,0 

2900 

12,1 

7,5 

7X7 7X7 7X7 7X19 7X19 

5,2 5,2 5,2 6,8 7,6 ±5% 

26700 26700 26700 42700 53000 0, + 
I 

105 105 105 177 220 ±5,O% 
I 

2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 ± 1 

15 13 12 15 

66,7 76,9 83,3 66,7 I ±2,O% 

4X7 4X7 4X7 4X7 4X7 

2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 ±5,O% 

2900 2900 2900 2900 2900 0, + 

12,1 12,1 12,1 12,1 12,1 ±5.0% 

7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 ± 2,5 

% 



KARKAS MALZEMELERiNiN 
BAZI FiziKSEL VE KiMYASAL bZELLiKLERiNiN 

KAR~ILA~TIRILMASI 

SlCakligm Bant Mukavemetine Etkisi 

<;:elik Tel Konstruksiyonu (TW - IW - SW Tipler i~in) 

3 x 7 4x7 

<;:elik Halat Konstruksiyonu (IWR Tip i~in) 

o 2 4 5 6 
7x7 - RE E Uzama (%) ~ 

Malzeme Tipleri ~ ~ ~ ~ 

i ~ ~ 
~ Kar~ila~tlrma Ozellikleri ~ • 

""7 ':.~. . 
Yogunluk g/cm3 1,54 1,53 1,14 

Bozunma sicakllgi / Erime noktasl ·C 230 200 
P.6.: 215 

P.6.6. : 255 

Tenasite (mN / tex) 150 500 820 

Kopma uzamasl ('Yo ) 7 14 20 

1511 Buzulme (4 dak. 160'C) ('Yo) 0 1 4 

1511 Diren~ (48 sa., 200'C) ('Yo) 0 20 45 I 
Asitlere Dayanlkllilk zaYlf I zaYlf orta 

Alkalilere Dayanlkllilk iyi I orta iyi 

Solventlere Dayanlkllilk iyi iyi iyi I 

~'/J.:'''~ ~ ~~i~7: 

il.~~:' ~ 1:'~I~: ~ ;,.tIlt ,~~.' ,Pft.,.:., 

1,38 1,44 7,85 

260 500 1600 

820 1950 330 

13 3,3 1,9 

5,5 0,1 0 

55 90 I 100I 

iyi orta I orta 

orta iyi <;ok iyi 

iyi I <;ok iyi <;ok iyi 

%100 --f==:::: f=::: 
-11 

~~ 
o/~-8il [­"i' ",~ 
% 60 

\~ 
%40 

%20 

70 80 90 100 11 0 120 130 140 150 

- EP - PP Ya~lanma Sicakhgi (CO) ~ 

Sicakligm Bant Uzamasma Etkisi 

,. % 10 YLikte Bant Uzamasl 

I 
%5 V~l 
% 4 1 
% 3 

/
% 2 'I 

V ..... ­.,/"""" 
% 1 - V"'"- "."",. 

- 40 - 20 0 20 40 60 80 100 

- PP - EP 

<;:elik Kord Uzama Diyagraml 

,. Ylik 

7 x 19 

% 100 / / V ' 
-
% 90 rI~---

I --I­

/% 80 

~ 

% 70 

%sO 

%40 

%50 

% 30 

% 20 

%1 0 I 

I I 
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TIRMANfv!A A<;:ISI NA. GOR.E 
KONVEYOR BANT TIPLERI 

o Duz yuzeyli konveyor bantlar 

f) Inee profilli bantlar 

@) C;:avu~ profilli bantlar 

o Esnek kenarll (bandaborlu) pa­
letli bantlar 

o Sandvir; dizaynll bantlar 

(;) Elevator bantlan 

KONVEVOR  
BANTLARIN  
TIRMANMA  

A<;ILARI  

400 - p.I--+---_ 

300 - •.1--1--­

200 -~~__ 

100 -p.J--,f--.-.._ 

o-~i-=+'_~. 

6 
8 
-_0-+--_  

4 - -,1--1-..­

2 -_,t+--­ 
o - _.M""..... 

o  200 400 
100 300 500 

o 2 4 6 8 

Bant HIZI (m/sn) Ta~lnan malzemenin 
kenar uzunlugu (mm) 

(Max. kenar uzunlw]u 
yakla?lk bant geni?liginin 

0.30 u kadardlr.) 

20  





Tip A  
A~INMAYA DAYANIKLI BANTLAR  

o Genellikle tabii kau~uk esasll mal­
zeme 

f} Iri taneli, a~mdirici malzemenin 
zor ~all~ma ~artlarlnda, ta~mmasmda 
kullanilir. 

@) Uluslararasl norm lara gore,  
DIN 22102, TS 547, TS 4464,  
BS 490, UNI 3718'e uygun olarak  
imal edilir.  

o Yuksek, darbe enerjisine dayanlkll­ 
dlr.  

o Max. 70°C ~al~ma slcakllgl 

(1) TS 547, TS 4464 ve DIN 22104 
elektrostatik ge~irgenligi vardlr. 
(Diren~ dx7 08 ohm) 

fj Vag asit ve alkali ortamlarda kul­
lanllmaz. Oksijene, ozona, darbelere 

ve a~mmaya dayanlklldlr. 

Kullamldlgl Verier: 

<;imento Fabrikalan: Ocaklar, a~lk­
depolama, kurutma ve on harmanla­
ma. limanlar: Yukleme ve bo~altma, 
Ta~ Ocaklan : Primer ve sekonder 
konveyorler. Karayollan: Tunel ar;:­
ma toprak ta~lma. Enerji Santrallan : 
On harman lama, hoperlere besleme, 
ar;:lk bo~altma depolama ve kurutma. 
~eker Fabrikalan: Ham pan car ta~l­
maCiligl. Kaglt Fabrikalan: Kutuk ta­
~Imaclligl . Komur Madenleri: Devir­
me, doldurma, Ylkama. Demir <;elik 
Fabrikalan: Demir cevheri ta~lmaClIi­
gl, yuksek fin n yukleme, curuf alma. 

Lastik S,n,f, H 0 l 

Kopma Dayanm (kg/cm2) 24 18 15 ISO 37 

Kopma Uzamasl (%) 450 400 350 ISO 37 

~Inma Degeri (mm3) 120 100 200 ISO 4649 

Shore Sertligi A 63±5 63±S 63±5 IS0868 

* Iri taneli (> 100 mm), a91r ve kesin kenar" malzemenin zor ~evre ~artlannda ta~lnmaslnda kullanilir. 
+ Ku~uk taneli « 1 00 mm), hafif ve yuvarlak kenar" malzemenin tajlnmaSlnda kullanilir. 

22 



Tip F 
ALEVE DAYANIKLI BANTLAR 

. .7iJ; ~~'... ,. ... 
KAR$II:-~$TlRMALI NORMLAR.... . . ' " : OZERBAND .~OZELLlKLER 

, . DEGERLERi
~'~~" ­ TS 547 F TS. 4464 F

• <, ~"", - ::....... 

Kopma dayamml (kg/cm2) ~ 175 ~ 175 ~ 175 

Kopma uzamasl (0/0) ~ 400 ~ 400 ~ 400 

~lnma degeri (mm 3) ::; 225 ::; 225 ::; 225 

Shore Sertligi A 63±5 63±5 63±5 

£ Orta Anadolu Linyitleri Ocak Bandl, 1200 mmj ST 1000 

o Chloroprene kaUf;:uk esasll kapla­
ma olup yanmaya kar~1 dayanlklldlr. 

f} Genellikle yeraltl maden ocakla­
nnda kullanilir. 

@) TS 4464 ve DIN 221 03'e gore 
imal edilir. 

o Tip A'mn zor ~evre ~artlanna 
uyum saglar. 

o En ~ok 1OO' C ~all~ma slcakllgl 

o TS 547, TS 4464 ve DIN 22104 
ges;:irgenligi vard lr. 

(Oiren(: < 3x7 08 ohm) 

Kullamldlgl Verier: 

Yeraltl komOr madenleri 

23 



TiPT 
ISIYA DAYANIKLI BANTLAR 

o Genellikle EPDM esash imal edilir. 

f} Stcak malzemelerin ta~tn mastn 


da kuliantltr.  

@) Ta~tnabilecek malzeme stcakltgl:  
100 ·C - 400·C  
Bant yuzey slcakllgl :  
60 - 200·C  

o Asitlere, oksijene, suya, ozona 
dayantkltdtr.  

(;) TS 547, TS 4464 ve  
DIN 221 04'e gore elektrostatik ge­ 
\=irgenligi vardlr.  

(Oiren(: < 3 x 7 08 ohm) 

Kullanlldlgl Verier: 

Dokumhaneler: Kum 
<;imento Fabrikalan: Klinker 
Demir <;elik Fabrikalan: Sicak sinter 
Kire~ Ocaklan: Finn bo~altma 
Tugla Fabrikalan 

Kopma dayanlml (kg/cm2) 

.: 1 

~ 150 ~ 130 ~ 130 

Kopma uzamasl (%) ~ 350 ~ 350 ~ 350 

A~tnma degeri (mm 3) ~ 250 ~ 250 ~ 250 

Shore Sert ligi A 65±5 70±5 70±5 

• Kltnker Bandl 650 mm / EP 630 
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Tip 0  
YAGA DAYANI KLI BANTLAR  

.: ' I 

Kopma dayanlml (kg/Cm2) 2130 2100 

Kopma uzamasl (%) 2 300 2300 

A~lnma degeri (mm3) ~ 225 ~ 300 

Shore Sertligi A 65±5 70 ± 5 

I' 

21 00 

2300 

~ 300 

70 ± 5 

o Nitril kau<;.:uk esaslldlr. 

f) Vag ve grese dayanlklldlr ve bu 
tur ortamda <;.:all~an konveyorlerde 
kullamllr. 

@) En <;.:ok 90·C r;:all~ma slcakhgl 

o Asitlere, alifatik ve aromatik hid­
rokarbonlara dayanlklldlr. 

o TS 547, TS 4464 ve 
DIN 221 04'e gore elektrostatik ge­
<;.:i rgenl ig i vardlr. 

(Oirenr; < 3 x 7 08 ohm) 

Kullamldlg l Yerler: 

Cam Fabrikalan: Vag emd irilm i~ 

cam artlklan. 
Gubre Fabrikalan: Gubreler . 

... Yagl! GLibre Band l 650 mmjEP 500 

25  



UZAMA DiVAGRAMLARI 

Tekstil Orgiilii Bantlarm 
Uzama Diyagraml 

~elik Orgiilii Bantlarm 
Uzama Diyagraml 

Bant Kahel Uzama 
Diyagramlarll 

... % Ylik 

100 
L ~ ~ -

90 /' ./
80 / V 
70 j ./ 
60 / /' 
50 / / 
40 / / 
30 / / 
20 /~"10 ~ 

I 

---r-­

o 2 3.5 5 10 20  
C;:ALI~MA UZAMASI %  

%Uzama ~ 
- EP - PP 

... % Ylik 

100 ---­- -
90 ~ ~ / 
80 

.// V-
70 /' /'
60 ~;I" ./ 
50 / 
40 /' 
30 ./V" / 
20 ./ ./
1 0 ~ 

o 0.2 0.5 
C;:ALI~MA UZA MASI (%) 

/
./', 

2 

,. 
- r- ­

- ­

_.-­
-

3 
% Uza ma ~ 

- IW-R - IW, TW, SW 

... % Ylik 

10 

5 

2 

- IW-R 

0.05 

- IW, TW, SW 

Ka lici uzama = 0.4 

- EP 

% Uzam a ~ 

26  
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BANT SE~iM PARAMETRELERi 

500 

400 

300 

200 

100 

50 
25 

4 5 6 8 10 12 14 16 

Ust Kaplama Kahnhgl Se~iml
... Taneeik Buyuklugu (mm) 

T = Ust Kaplama Kallnllgl (mm) 

Mr = Malzeme Boyutu 1, 2 ve 3 

1= Keskin kenarli, sert. (Granit) 
2= Kii ~e li, duzensiz. (Kire~ ta~l) 
3=Yuvarlak, hafif. (Kiimur) 

L = Tanecik buyuklugu(mm) 

T =(6-mr)+30 (1- e l/2S0)/(Mr+ 2) 

o 

- Mr=3 - Mr=2 - Mr= 1 Ust Kaplama (mm) ~ 

Darbe Enerjisine Bagh Olarak ... Darbe Enerjisi (Kg x m) 

200 

150 

100 

50  

Bant Mukavemeti Se~imi 

IR = 200 + (1.6x1) / Mr I 
R  Gerekli Bant Mukavemeti 

(kg/em) 

Darbe enerjisi (kg x m) 

Tanecik aglrilgl (kg) 
x Du~me Yuksekligi (m) 

Mr = Malzeme boyutu 1,2 ve 3 

1 = Keskin kenarli, sert. (Granit) 
2= Kb~eli, duzensiz. (Kire~ ta~l) 
3=Yuvarlak, hafif. (Kbmur) 

- Mr=3 ­

350 500 630 800 

Mr = 2 Mr = 1 

1000 1~0 1~0 

Bant Mukavemeti (Kg/em) ~ 

27 



TEKSTi.L DOK.ULU BANTLAR l C; i~ 

TAVSIYE EDI LEN BANT SERISI  

EP 250 25 

EP 315 31 .5 

EP 400 40 

EP 500 50 

EP 630 63 

EP 800 80 

EP 1000 100 

EP 1250 125 

EP 1600 160 

EP 2000 200 

EP 2500 250 

EP 3150 315 

EP 125 2 4 

3EP 70 3 

EP 160 

EP 100 

EP 70 

EP 200 

EP 125 

EP 100 

EP 160 

EP 125 

EP 100 

EP 200 

EP 160 

EP 125 

EP 250 

EP 200 

EP 160 

EP 315 

EP 250 

EP 200 

EP 315 

EP 250 

EP 315 

EP 400 

EP 400 

EP 500 

EP 500 

EP 630 

EP 630 

2 
3 

4 

4 
3 

4 

2 \~ 4 
3 4 

4 4 

3 

4 

5 

3 

4 

5 

3 
4 

5 

3 

4 
5 

4 

5 

5 

4 

5 

4 

5 

4 

5 

5 

4 

5 

5 

6 

5 

5 
6 

6 

6 

6 
6 

7 

6 

8 

8 

8 

8 

8 
8 

8 

2 

2 

2 
2 
2 

2 

2 
2 

2 

2 

2 

2 

3 

3 

2 
2 

3 

2 

3 
3 

4 

3 

4 

4 

4 
4 

4 

4 

4 

8,5 

8.0 

9.0 
8.0 

10.0 

9.5 

9.5 
10.0 

11.0 

10.5 

12.0 

11.5 

14.0 

13.5 

12.0 
14.0 

15.0 

13.0 

15.0 
16.0 

18.0 

17.0 

20.0 

20.0 

22.0 
22.0 

24 .0 

24.0 

26.0 

9.77 

9.20 

10.35 
9.20 

11.50 

10.92 

10.92 
11 .50 

12.65 

12.07 

13.80 

13.22 

16.10 

15.52 

13.80 
16.10 

17.25 

14.95 

17.25 
18.40 

20.70 

19.55 

23.00 

23.00 

25.30 
25.30 

27.60 

27.60 

29.90 

• • • • • • I• • • • • • I 

• ••
• • • ·; .. 

1 I 
I I 

i

• • • 
• • • 
• • • 

I 

• • • • 
• · 1· •• ••• 
• •• •
:1: •• •

• 
•
• 

• • • ••[. · 1· 
• •••• 
• ••••

• •
• • 

•
• 

• • • • •
• • • • • 
• • • • • 
•
• : 1 : 

•
• : 1 : 

•
• 

• • • • • • • 
• • • • • • • 
• : : I : • ••

• ••• 

I: : I: : • ••
• •• 

• . 1 • • • I • I • 
• Bez cinsi polyamide/polyamide istendiginde PP kodu kullamlmalldlr. 
• Aynca talebe gore istenilen kat ededi, bez mukavemeti ve kalmllkta her ebatta bant imal edilir. 
• Bantlanmlz imalat ve i~~ilik hatalanna kar?1 7 yll garantilidir. 
• Bant aglrllk hesablnda kaplama kau~ugu yogunlugu 7,75 kg/ mm/m2 almmlitlr. 
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\=ELiK DOKULU BANTLAR l\=iN 
TAVSiYE EDILEN BANT SERlsl 

ST 350 35 

ST 500 50 

ST 630 63 

ST 800 80 

ST 1000 100 

ST 1250 125 

5T 1400 140 

ST 1600 160 

ST 1800 180 

ST 2000 200 

TW 
IW 
SW 

TW 
IW 
SW 
AtklslZ 

TW 
IW 
SW 
IW-R 
AtklslZ 

TW 
IW 
5W 
IW- R 
AtklslZ 

TW 
IW 
SW 
IW- R 
AtklslZ 

TW 
IW 
SW 
IW- R 
AtklslZ 

TW 
IW 
SW 
IW- R 
Atkls lZ 

TW 
IW 
SW 
IW- R 
AtklslZ 

SW 
IW - R 
AtklslZ 

5W 
IW- R 
AtklslZ 

I I 
6 
6 
6 

6 
6 
6 
6 

6 
6 
6 
6 
6 

8 
8 
8 
8 
8 

8 
8 
8 
8 
8 

10 
10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 
10 
10 

10 
10 
10 

10 
10 
10 

3 
3 
4 

3 
3 
4 
4 

3 
3 
4 
3 
4 

4 
4 
4 
4 
4 

4 
4 
4 
4 
4 

5 
5 
5 
5 
5 

5 
5 
5 
5 
5 

5 
5 
5 
5 
5 

5 
5 
5 

6 
6 
6 

11.0 
11.0 
12.0 

11.0 
11 .0 
12.0 
13.0 

11.0 
11.0 
12.0 
14 .0 
13.0 

14.9 
14.9 
14.9 
17.6 
15.6 

14.9 
14.9 
14.9 
17.6 
16.6 

18.7 
18.7 
18.7 
21.4 
19.4 

18.7 
18.7 
18.7 
21.4 
20.0 

18.7 
18.7 
18.7 
22.2 
20.5 

18.7 
22.2 
20.5 

19.7 
23.2 
20.5 

_1lJm 

14.15 
14.50 
15.80 

14.80 
15.10 
16.40 
16.95 

15.30 
15.60 
16.90 
19.45 
17.44 

20.73 
21.28 
21 .23 
22.29 
22.01 

21.58 
21 .13 
22.08 
25.44 
23.28 

27.10 
27.85 
27.80 
31.00 
28.38 

27.80 
28.55 
28.50 
31.51 
28.60 

28.65 
29.40 
29.35 
33.43 
30.20 

30.20 
34.63 
31 .30 

31.90 
36.48 
33.17 

••• 
••••
••••• 

I 

I 

I 

I 

I 

••• 
••••
••••• •
• •• •• •• •• • 

•••••
•••••
•••••
•••••
• 

I : 

I 

I I 

I I 

• I •• 

•• 

•••••
•••••
••• 

•• 

••••• 

••••• 

• •ST 2500 250 IW-R 
AtklslZ 

11 
11 

7 
7 

26.8 
23 .2 

43.60 
40.00 I I • I • 

5T 3150 315 IW-R 
AtklslZ 

12 
12 

8 
8 

29.6 
28.00 

50.30 
46.15 

• •• • 

I 

•••
••
•• 

• Tab/adaki kap/ama ka/mllk/an ve geni~lik/er tavsi/e edi/en deger/er alup, aynco talebe gore istenilen kaplama kallnllgma ve ende bant imal edilir. 
• Bant agJrlik hesabmda yogun/ugu 7.75 kg/mm/m2 a/an (A) aimmaya dayamkli kaplama kaw;:ugu eS05 almmJitJr. 
• Bant/ar imalat ve iir;:ilik hata/anna kariJ 7 yJ! garantilidir. 29 



: . 
~ 

Kopma 
Dayanlml 

N/mm En Az 
KNmin. 

Kord (:api 
En (:ok mm 
d max. 

Kord 
Kopma Ylikli KN En Az 

Fbsmin. 

Kord 
Arahgl mm 

t 

Kaplama 
Kahnhgl N/mm En Az 

Smin. 

Bant 
Geni~ligi Tolerans 

B mm 
mm 

SOO + 1 O/-S 
6S0 + 10/-7 
800 + 10/-8 
1000 ±10 
1200 ±10 
1400 ±12 
1600 ±12 
1800 ±14 
2000 ±14 
2200 ±lS 
2400 ±lS 
2600 ±l S 
2800 ±lS 
3000 ±l S 
3200 ±lS 

ATKISIZ; <;~LiK B~NTLAR 
TEKNIK OZELLlKLERI 

I 

- - -- - - - -- - - , . .. 

500 630 800 1000 1250 1400 

r-------

3 3 3,7 4,2 4,9 5 

7,6 7,6 10,3 12,9 18,4 20,6 

14 11 12 12 14 14 

4 4 4 4 4 4 

33 42 39 39 34 34 -
44 54 51 51 45 45 
54 68 64 63 55 55 
68 84 80 80 68 68 
86 110 97 97 82 82 
96 124 114 113 97 97 
111 142 130 l30 111 111 
125 160 147 147 125 125 
l39 177 164 163 140 l39 
153 195 180 180 154 154 
167 213 197 197 168 168 
181 231 214 213 182 182 
196 249 230 230 197 197 
210 267 247 247 211 211 
224 286 264 263 225 225 

N/ A = Ofukfa$ma nedeniyfe uygufanamaz. 

30 

--. 

1600 

--

5,6 

26,2 

15 

4 

31 
41 
50 
63 
76 
90 
103 
116 
l30 
143 
156 
170 
183 
196 
210 

. , .. ,.:. 

- - - - - - - - - - -- - - - - - - - -.. - .. - - , 
, . 

1800 2000 2250 2500 2800 3150 3500 4000 4500 5000 5400 

- - ---

5,6 5,6 5,6 7,2 7,2 8,1 8,6 8,9 9,7 10,9 11,3 

--

25,5 25,5 26,2 39,7 39,7 50 55,5 63,5 75 90,3 96 

13,5 12 11 15 13,5 15 15 15 16 17 17 

4 4 4 5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 

Kord saYlsl, 
n 

n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a n/a 
1- --

46 52 56 41 46 41 41 41 39 36 n/a 

57 64 69 51 57 51 51 51 48 45 45 
71 80 86 63 71 63 64 63 60 56 57 
85 96 104 76 85 76 76 76 72 67 68 
100 112 122 89 99 89 89 89 84 79 79 
114 129 140 102 114 102 102 102 96 90 90 ---
129 145 159 116 128 116 116 116 108 102 102 
144 162 177 129 143 129 129 129 121 114 114 
159 179 195 142 158 142 142 142 l33 126 126 

- -
174 195 213 156 173 156 156 156 146 l37 l37 
189 212 231 169 188 169 169 169 158 149 149 
203 229 249 182 202 182 182 182 171 161 161 
218 245 268 196 217 196 196 196 183 173 173 
233 262 286 209 232 209 209 209 196 184 184 



ATKISIZ 
~ELiK BANTLAR 



YIRTILMAYIONLEYici 
METAL ATKI LI TEKSTi L BANTLAR 

O Ust kaplama kallnllg l: 2-12 mm 

f) Yapl~tlrma katl : M in. 1 mm 

@) ~elik kord : 1,35 - 2,4 mm 
o ____ ~ 

o Yapl~tlrma kat l: Min . 1 mm 

4:) Konveybr bant bez: EP veya PP 
Bez kat saYlsl : 2-6 
Mukavemeti: 100-630 N/ mm 

(1) Alt kaplama kahnhgl: 1-8 mm 

~ot: Patent is ow ned by 
OZERBAND A. ~. 

o 
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Teller Ara sl Mesafe 
4-1 0 mm 



25 mm 

TEKSTi L BANTLARII\J 
SICAK VULKANiZE iLE EKLENMESi 

list Kaplama 

- 50 mm - -

Vulkanizasyon Boyu --­

Ek Boyu Lv -

Ekleme Kanallan 

Alt Kaplama 

A~I :Jzunlugu : LA = 0 .3 oo Bant Geni~ligi 

25 mm 

Ek Boyu : Lv = (Bez KatsaYlsl -1) 00 Kat Uzunlugu Ls 

Vulkan izasyon Boyu = Ek Boyu (Lv) + AC;:I Uzunlugu (LA) 

li st Kaplama 
/ Kau r;ugu 

J> 
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Bez Dayammlna Gore 
Minumum Ek Boylar. 

70 200/3 
250/4 

100 250/3 
315/3 
315/4 

I 400/4 

125 - 160 400/3 
500/3 
500/4 
630/4 

200 - 250 800/4 
1000/4 
1000/5 
1250/5 

315 - 400 1250/4 
1600/5 
1600/5 

I 2000/5 

100 200 
100 300 

150 300 
150 300 
150 450 
150 450 

200 400 
200 400 
200 600 
200 600 

250 750 
250 750 
250 1000 
250 1000 

300 900 
300 900 
300 1200 
300 1200 

Vulkanize i~leminde dikkat 

edilecek hususlar ~u nlardlr: 

o Kallp yuksekligi bant ka11n1191n­
dan 1 mm. daha du~uk olmalldlr. 

f} Pres kapatlfdlktan soma hem en 
basln~ uygulanmaz. 70 - 80'ye ge­
lene kadar beklenmelidir. Soma ilk 

basln<;: uygulanlr. 

@ Sicakilk yukseldik<;:e basln<;: da ya­

va~ yava~ artlnlmalldlL Sicakilk 
145' C ye ula~tlktan soma vulkani­

zasyon suresi ba~lar. 

o Bu slcakllkta, vulkanizasyon sure­
since bandl basln<;: alttnda tutmantz 

gerekiL 

Ozerband bantlan ic;:in Vulka­
nizasyon suresi: 

20 mm'ye kadar kallnllkta olan 

bantlar i<;:in; 
[Bant Kahnl191 (mm) + 10] dak. 

20 mm'den kalln bantlar i<;:in; 

[Bant Kallnl191 (mm) + 15] dak. 



TEKSTiL BANTLARIN 
SOGUK VU LKANiz E YAP I ~TIR I C I ILE EKLEN M ES i 

Konveyor bantlann ek mesafeleri 
bez cinsine ve kat saYlsma gore a~a­
gldaki tablodan bulunabilir. 

.. -GI E E_ :a c E :=1-~E GI ;:- ~E ~ u 'C ~:=I 

.II: ........ ct -'Ct ~E :=ICI ... "':=1 
::!E~ == .JII:_ 

~ ..... 
N :.: :=I 
GI N 

IICI :;:) 

70 -100 3 150 300 
4 150 450 

125 -160 3 200 400 
4 200 600 

200 - 250 4 250 750 
5 250 1000 

315-400 4 300 900 
5 300 1200 

Sistemde SIYlrlCi Varken Ekleme 

Sistemde SIYlriCi Yokken Ekleme 
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Bant uc;lan ac; ill olarak kesilir. Bant 
geni~liginin 0,3 ile c;arplml 16° 40 aC;1 
olu~turur. Ufak c;aph tamburdan gec;en 
bantlar ic;in daha dar aC;llar tavsiye edilir. 

Katlar bez mukavemetine gore tablo-
da belirtilen boylarda ac;illr_ En ust kat 
bezden 30 mm. ic;erisinden kaplama kal-
dmhr. En alt bezden de 50 mm. dl~arlda 
kaplama kalacak ~ekilde bez kaldlnhr. 

Tel flrc;a veya spiral ta~1 ile ust kapla­
manm bez ile birle~tigi yerdeki keskin 
kenar 45° lik aC;1 yapacak ~ekilde a~mdl­
nllr. 

Eklemeye haZiflanan her iki yuzeye 
sertle~tirici ile kan~tlnlml~ soguk vulkani­
ze yapl~tlflci surulur. Yapl~tlncmln tekstil 
ic; ine iyice nufuz etmesi saglanmalldlr. 
Kafl~lml tatbik ederken flrc;a donu~ isti­
kametinde kuvvetlice bastlfllmah ve ek 
yuzeylerinde yekpare bir tabaka meyda­
na getirilmelidir. Kan~lmm iyi yaylimasl 
~arttlr. Aksi halde meydana gelecek ka­
barclklar tamamen kurumazlar. Surule­
cek her tabakanm iyice kurumaslnl bek­

\ 
\ 

lemek gerekir. Iklim ~artlanna bagli olarak sure degi~ebilmektedir. Yakl a~lk bir iki sa at 
beklemek gereki r. Kuruma surecinde 1 ~ lnll veya ufleyici alet ku llanllmasl tavsiye edil­
mez. 



TEKSTi L BANTLARI N 

SOGUK VULKANiZE YAPI~TIRICI iLE EKLENMESi 


Ekin her iki klsmlnm aym anda kurumasl­
nl saglamak ic;:in, son tabakanm iki mon­
tor tarafmdan 2 klsma aynl anda surul­
mesi tavsiye edilir. Lastik yuzeyler yapl~­
tlnCl slvanml~ tekstil satlhdan daha c;:abuk 
kurur. Bu nedenle son tekstil tabakasl 
kurumadan once bu klslmlara hafif bir 
tabaka surmek gerekir. Ekin iki klsmmm 
birle~tirilmesinde tum katlarln uc;: uca 
gelmesine dikkat edilmelidir. Birle~tirme 
c;:ok dikkatli yaplimalldlr. ~unku slcak 

vulkanizasyonun aksine, sonradan bir ayarlama yapmak mumkun ?e$ildir. lira, y.apl~­
tlrma ic;:in c;:ok onemli olan yapl~ma zan zedelenmi~ olur. Her hangl blr nedenl.e ?Irle~­
tirme duzgun olmaz ve kaldlrmak gerekirse, yeniden ince bir tabaka karl~lm surulerek 
kurumasl beklenmelidir. 

Kesit resimde goruldugu gibi, alt ve ust 
yuzeyde lastik C;:lklntliar olu~acaktlr. 

Yapl?ml~ klslmlar bir merdane ile iyice 
merdanelenmelidir. Merdaneleme yonu 
ortadan kenara dogru olmalldlr. 
(Havanln kenardan C;:lkmasl ic;:in). 

Soma ek birle?im yeri daha kuwetlice 
birle~tirme yeri boyunca merdanelenir. 

Daha sonra keskin bir blc;:akla lastik faz­
lasl dikkatlice kesilerek allnlr. Eger bo~luk­
lann oldugu gozlenirse lastik tozu ile so­
guk yapl~tlnClnln kan?tlnlmasl sonucu el­
de edilen macun uygulanarak dolduru­
lur. Bant i?letmeye allnana kadar ek yeri 
uzerine sa bit bir aglrllk konursa daha iyi 
sonuc;: allnlr. Yapl?ma kuvveti zamanla 
artar. En erken 2 saatte bandl devreye 
almak gerekir. Bandl tam kapasitede c;:a­
II?tlrmak ic;:in 4-6 saat beklemek gerekir. 

Soguk Vulkanize Yapl,tlrlcl 
Kullanma Talimatl 

Soguk vulkanizasyon, ISltlCI vul ­
kanizasyon aparatlanna ihtiyac;: du­
yulmakslzln bantlann eklenmesini 
saglar. Yapl~tlnCl ve sertle~tirici 01­
mak uzere 2 bile~enden olu~ur. Ya­
pl~tlrlCInIn kullanma suresi sertle?ti­
rici ile kan~tlrlldlktan sonra slnlrll 
oldugundan kan?lm kullanliacagl 
zaman hazlrlanmalidlr. Kan~lml en 
c;:ok 2 saat ic;:erisinde kullanmak ge­
rekir. Soguk yapl~tlncllar kuru ve serin 
yerlerde depolanmalldlr. Tav­
siye edilen depolama suresi max . 6 
aydlr. Depolamada kapagln alta 
gelmesi hava almaslnl onlediginden 
tavsiye edilir. 

Soguk vulkanize yap/~t/(/C/, bant 
eklemelerinin yams/ra tamburlann 
lastik kaplanmaslnda, tanklann, bun­
kerlerin i~ yuzeylerinin lastikle kap­
lanmaslnda, lastik yer dij~emelerinin 
yapl~tmlmasmda da (tahta, beton, 
metal yuzeyler) buyuk kolayilklar 
saglar 
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<;ELiK DOKULU BANTLARIN EKLENMESi 

A - Klasik Ekleme 

Her iki bant ucunun hazlrlanmasln­
dan sonra, ekleme hattlnln altl, ya-

pl~tlrma karl~lml 8 ile ve kaplama 

hamuru f} ile doldurulur. Ekleme 

~eritleri 0 ile kaplanlr ve yapl~tlrma 

karl~lml 8 ile c;er<;:evelenir. Son 01­

arak da kaplama hamuru f} ile kap­
lanlr. 

o Eklenme ~eridi 

f} Kaplama hamuru 

8 Yapl~tlrma karl~lml 

o <;bzgu kordu 

o Atkl kordlarl 

R = Bant Mukavemeti 
L = Ekleme boyu 
~t = Ekleme ~eriti ile C;bzgu kordla­

rI araslndaki max. arallk. 
W = Bant geni~ligi 

o 


o 

Bant Mukavemeti Kg/em 350 500 630 800 1000 1250 1600 

Ekleme Boyu (L) m m 210 300 375 480 600 750 960 

Ekleme ~eridi Tipi 

O t maksimum 

Kg/em 

mm 

IS 630 

3 

IS 630 IS 630 IS 1000 IS 1000 IS 1250 IS 1600 

5.1 
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50 L 

L + 40 

50 

--..~~ BANT HAREKET vbr,[O 

<;ELiK DOKULU BANTLARIN EKLENMESi 

B - Tarak Ekleme 

L = Ekleme Boyu 
R = Bant Mukavemeti 

'1-' 
II 
II 
il 
I, 

o Kaplama Kau~ugu 


f} Ekleme ~eridi (IS 630) 


e Yapl?tlrma Kau~ugu 


o <;elik 6rgu 

" Kau~uk Kapil Bez (EP125) 


T Dlkkat: Eger ekleme ~eridi 
~elik orgLinLin hem altmda, hem Lis­
tLinde kullamhrsa ek boyu % 20 kl­

sallr. 
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<;ELiK DOKULU BANTLARIN EKLENMESI 

c - ~elik Halat Ekleme 

0 Ust Kaplama Kau<;:ugu 
f} Alt Kaplama Kau<;:ugu 

8 Kenar Kau<;:ugu 

0 <;elik Ara Hamuru 

0 Kare Dolgu Kau<;:ugu 

o Marka Kau<;:ugu 

0 


f} 

0 

o 


- 2 

- 92 

Bant Mukavemeti 630 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000 2500 3150Lv = Toplam Ek Boyu 
Lst = Kademe boyu. Basamak SaYlsl 2 2 2 2 2 

Ls (mm) 20 20 20 20 30 

Lst(mm) 400 450 500 550 I 600 550 550 600 650 750 

A (mm) 50 50 50 50 50 50 50 50 50 75 

Lv 500 550 600 650 700 1220 1220 1320 1420 1680 
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BIR VE IKI BASAMAKLI DIK A<;ILI EKLEME 


-

-------------- Lv -------------- Bir Basamakh Dik Ap h Ekleme Hareket Yonu 
---------- Lst --------- ­

-------------- ~ --------------
Hareket Yonu iki Basamakh Dik Ap h Ekleme 

A A - ---Lst --- ­ ,- - ­ -Lst ----
Ls 
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--

--

----

--

TEKSTiL VE <;ELiK DOKULU BANTLAR i<;iN 

ONERiLEN MiNiMUM TAMBUR <;APLARI (mm) 


2 160 160 125 200 160 

%65 - 100 3 200 200 160 315 250 
4 315 250 200 400 315 
5 400 315 250 I 500 400 
6 630 500 

2 200 160 
%30 - 64 3 160 125 125 250 200 

4 200 160 160 315 250 
5 250 200 160 400 315 
6 315 250 200 500 400 

%30'un 2 125 125 125 160 160 

altlnda 3 160 160 160 200 160 
4 200 160 160 250 200 
5 250 200 200 315 250 
6 400 315 

160 250 200 160 315 250 200 
200 400 315 250 500 400 315 630 500 
250 500 400 315 630 500 400 800 630 
315 630 500 400 ' 800 630 500 1000 800 
400 1 800 630 500 1000 800 630 1250 1000 

160 200 160 160 250 200 160 
160 315 250 200 400 315 250 500 400 
200 400 315 250 , 500 400 315 630 500 
250 500 400 315 630 500 400 800 630 
315 630 500 400 800 630 500 1000 800 

160 160 160 160 200 200 160 
160 250 200 160 315 250 200 400 315 
200 315 250 200 400 315 250 500 400 
250 400 315 250 500 400 315 630 500 
315 500 400 315 630 500 400 800 630 

400 
500 
630 
800 

315 
400 
500 
630 

250 
315 
400 
500 

350 - 500 - 630 500 400 315 400 315 250 500 400 315 

800 - 1000 630 500 400 500 400 315 630 500 400 

1250 - 1400 - 1600 800 630 500 630 500 400 630 500 400 

1800 - 2000 
 800 , 630 500 800 I 630 500 
2500 
 I- I 1000 1800 630 
3150 
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BANT GERDiRME MESAFESI 

Tekstil Dokulu Bantlann 
Gerdirme Mesafesi 

EP Dokulu Bantlarda tt =% 1,5 Lc 

PP Dokulu Bantlarda ~ = % 2,4 Lc 

~elik Dokulu Bandlann 
Gerdirme Mesafesi 

t = 0 5 % L + n x Ls 
t ' c 2 

tt =Gerdirme Mesafesi 

Lc = Merkezler arasl mesafe 

Ls = Yapllan ek boyu 

n =Yapilan ek saYlsl 

Gerdirme i~in gerekli 
aglrhk: 

Gv= \T2 (kg) I 

= Gergi aglrllgl (Kg) Gv 

T 2 = Gev~ek taraf gerilmesi (N) 


g = Yer~ekimi ivmesi (m/sn2) 
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TEKSTiL VE C;ELiK DOKULU BANTLARIN 

GEc;i~ MESAFELERi 


A =Minimum Ge~i? Mesafesi 
~i\7~;' -~-=-,-- -- ':':,..?':~3~~~:~- --..-.-:y:--.--..----:.- ~ --- ;:-~--:-~-;-~':.I:~ . -- -- :_1 

~ Bim( ~-:~,1;~~t;J~i~;:~,-:.'''" ..··. 5E~!K;~~~U~!-', BANTLAR . _,' 

G;~~l~€~~;~~;O~~~l~~~rt 2~/; :~K3l:i~ = '4~ 

500 0,41 0,43 - 1,04 1,52 2,15 

650 0,55 0,56 0,82 1,35 1,98 2,80 

800 0,66 0,69 I 1,01 1,66 I 2,43 3,44 

1000 0,85 0,87 1,28 2,08 I 3,04 I 4,30 
I

1200 1,01 I 1,04 1,53 2,50 3,65 

1400 1,19 1,22 1,79 2,91 4,26 

1600 1,19 1,41 2,07 3,33 4,87 

1800 1,37 1,58 2,40 3,75 5,48 

2000 1,55 1,76 2,58 4,16 6,08 

2200 1,92 2,13 3,15 5,00 7,30 

2400 1,92 2,13 3,15 5,00 7,30 

2600 2,11 2,32 3,30 5,40 7,90 

Yukieme tarafmda minimum ge\;i? mesafesi : 0.8 00 A 
Bo?aitma tarafmda minimum ge\;i? mesafesi : A 

I 5,16 

I 6,02 

6,88 

7,74 

8,59 

10,32 

10,32 

11,18 

0,69 1,01 1,42 

0,90 1,32 1,86 

1,11 1,62 2,29 

1,39 I 2,03 I 2,87 

1,66 I 2,43 
I 
, 3,44 

1,94 2,84 I 4,02 

2,22 I 3,24 4,59 

2,50 I 3,65 5,16 

2,77 I 4,05 5,73 

3,32 4,87 6,88 

3,32 4,87 6,88 

3,59 5,27 7,42 
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BANT ~EViRME 


Kllavuzsuz ~evirme 

Kllavuzlu ~evirme 

Destekli ~evirme 

Bant Sarkmasl A~agldaki 
Formule Gore Hesaplamr 

t = Sarkma miktan 


qB = Bant aglrllgl (Kg/m) 


[,y = C;evirme mesafesi (mm) 


T = Bant gerilmesi (N) 


9 = Yen;:ekimi ivmesi (m/sn2) 


T Dikkat: C;evirme ba~langlcl 
ile tambur arasmdaki mesafe ~evir­
me mesafesinin 1/ 2 sinden az ola­

maz 

Kllavuzsuz 

Kllavuzlu 

Destekli 

:-::; 1200 1.6 10 x B 

:-::; 1600 3.4 12.5 X B 22 X B 

:-::; 2400 6.0 10 X B 15 X B 
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KONVEKS YARI<;AP HESAPLARI 


(elik Dokulu Bantlar is;in 

... Yarl~ap (m) 

o Bant Merkezinde egilmeden 
kac;:mmak ic;:in minimum yanc;:ap. 
(Bo~ bant i~in) 

VarsaYlm: Bant merkezinde slkl~­
ma deformasyonu: Ec :5 %0,5 

Ec = (%) (W/3) sinB W sin B 

r 9 r 

W sin B 
- 9- r- :5 0,005 

[ r ~ 22 W sinB 1 m. 

f) Bant kenanndaki a~1rI geril­
meyi bnlemek ic;:in en az yanc;:ap 

VarsaYlm: 
Bant kenanndaki gerilme: Te :5 Rj8 

Te = TB + Ee . M 

Ee =(%) x ( W6) sinB = 2W sinB 

r 9r 

M =25 R(TlN, 1lN, 5Wbantlari<;in) 

2W sinB 
Te = TB + 9r . 25 R :5 R/8 

~RWsinB 
_ B = 20° Bant Geni~ligi (mm) ~ m.I r ~ 4,5( R/8 - T B) 

Tekstil Dokulu Bantlar is;in 

... Yan ~ap (m) 

500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2250 

_ B= 45° _ B= 30° _ B=20° Bant Geni~ligi (mm) ~ 

150 

130 

110 

90 

70 

50 

30 

800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 

40 

30 

20 

10 
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KOI\IKAV YARI<;:AP HESAPLARI 


Kullamlan Semboller 

Minimum yan c;:ap (m) 

B Olukla~ma aC;:lsl (0) 


T B B noktaslndaki bant geril ­

mesi (N/mm) 

W 	 Bant geni~ligi (m) 

R 	 Bant mukavemeti (N/ mm) 


Bant aglrligl (kg/ m)
Gb 
G = Ta?lnan malzeme aglrliglm 


(kg/ m) 

M = Bant modLiILisLi 


EP Bantlarda M = 15R 

TW, IW, SW bantlarda M = 25R 

IW-R bantlarda M =50R 

o YLikleme noktaslndan tanjant x = r tg ( /2) 	 LB + x 
I ~-----------~~~--------~ 

noktaSina (B) kadar olan klsml yLiklLi 
iken olukla?ma rulolan ile temasl 
saglayacak minimum yanc;:apl : 

1,11 . T8 

r ~ G 
 m. 

b 

@Bo~ bandln rulolardan yLikselme­
sine mLisade edilen, klsmen yLiklLi 
bandln yanc;:apl: 

e Kenar bLikLilmelerinden ka C;: ln­
mak ic;:in minimum yanc;:ap: 

VarsaYlm: 
Slflr yLikte kenarlardaki slkl~ma de­
formasyonu : Ec ::; %0,5 

Ec =(2/3) tw/3) sinB "NJ ~B S; 0,005 
r 9r 

r ~ 45 W sin B m . 

o Bant merkezindeki a~ln gerilmeyi 
bnlemek ic;:in minimum yanc;:ap. 

VarsaYlm: 
Bant merkezindeki gerilme: Tc ::; R/8 

Tc = T B + Ee . M 

Ee = (1/3) (W/3) sinB = W sinB 

r 9r 


M = 25 R(TW, IW, SW, Ban tlar i~i n ) 


Tc = T + W sinB 25R ::; B. 

8 9r 8 


25R W sinB 
m. 

r ~ 9 (R/8 - T )
8 
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BANT KULLANIM HATALARI 


Sorun: Bant, konveyorun belirli bir klsmmdan bir tarafa ka~maktadlr. 

Sebepler: 

o 	Konveyor ~asisi egri monte edilmi~tir. 

f} 	Bir veya birkac;: makara grubu bant 
eksenine tam dik konumda degildir. 

8 Makaralarm c;:evresine malzeme sanl­
maktadlr. 

<;ozumler: 

o 	Ip c;:ekerek kaC;:lkhgl olc;:unuz ve ~asiyi 
duzeltiniz. 


f} Bantln kac;:tlgl noktadaki makara grubu­

nu bant hareketi yonunde ileri kaydlnnlz. 


8 Makaralann baklmml yapmlz. Gerekirse 
sly,nCl veya ba~ka temizleyici tak,nIZ. 

Sorun: Bantln belirli bir uzunlugu, konveyor boyunca bir tarafa ka~maktadlr. 

Sebepler: 

o 	Ek yerleri duzgun degildir. 

f} Bant stokta kotu sanlml~ ~ekilde bekle­
mi~ olabilir. 

<;ozumler: 

o Bantl ek yerlerinden keserek duzgun 
bir ~ekilde yeniden ek yapmlz. 

f} 	a) Bant yeni ise genellikle bir sure son­
ra duzelir. Eski ise egri k'Slm C;:lkanllr. 
b) Klavuz makara gruplan kullanlnlz. 

Sorun : Sant, tahrik tamburu kenarmdan ka~maktadlr. 

Sebep: 

o Ba~ tambur veya hemen gerisindeki 

makara gruplan ayarslzd,r. 

<;ozum: 

o Tambur ve rulolann eksenleri bant ek­

senine dik konuma getirilir 

Sorun : Sant, konveyoriin bir bolgesinde bir tarafa ka~maktadlr. 

Sebep: 	 <;ozum: 

o 	Bantln yuklemesi kotUdur. o Dogru yukleme yapilmasml saglaYlnlz. 

Sorun : Sant, kuyruk tamburu kenanndan ka~maktadlr. 

Sebepler: 

o Donu~ rulolanna malzeme sanlmaktadlr. 

f} Donu~ rulolan ayarslzdlr. 

8 	Bant yuklemesi kotudur. 

Sorun : Santm alt kaplamasl t;:ok a~mmaktadlr. 

Sebepler: 

o Bant ve tahrik tamburu arasmda kay­
ma vardlr. 

f} Ta~IYlcl rulolar slkl~maktadlr. 

<;ozumler: 

o 	Makaralan temizleyiniz. 

f} Donu~ rulolan eksenlerini bant ekseni­

ne dik konuma getiriniz. 

8 	Dogru yukleme yapilmaslnl saglaymlz. 

<;ozumler: 

o a) Gergi kuwetini artmnlz. 

b)Tahrik tamburunu lastikle kaplaYlnlz 

veya a~lnml~ kaplamayl degi~tiriniz. 

c) Bant sanm aC;:'Slnl artmnlz. 

f} Ta~lylcl rulolan degi~tiriniz. (Onannlz) 
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BANT KULLANIM HATALARI 


Sebepler: 	 <;:ozumler: 

8 Tamburla bant araslna malzeme gir- 8 a) Kuyruk tamburu onune slYlnCl koyu­
mektedir. nuz. 

Sorun : Bantln ust kaplamasl ~ok a~lnmaktadlr 

Sebepler: 

o Donu~ rulolan slkl~maktadlr. 

f) Bantln a~ln sehim yapmasl nedeniyle 
malzeme rulolar uzerinden gec;:erken yer 
degi~tirmektedir. 

8 	Van koruyucular bantl a~lndlrmaktadlr. 

e 	Kaplama kalitesi du~uktur. 

<;:ozumler: 

o a) Donu~ rulolannl temizleyiniz. 
b) Lastik di~li donu~ rulosu kullanlnlz. 
c) Ba~ ve kuyruk taraflanna slYlnCI ko­
yunuz. 

f) a) Gergi kuwetini artlrlnlz. 
b) Ta~lylcl rulo arallgml azaltmlz. 

8 Van koruyuculan yukselterek bezsiz las­
tik kullanlnlz. Eski konveyor bantlarlnl bu 
i~ ic;:in kulianmaYlnlz. 

e Lastik ka litesi daha iyi veya ust kapla­
ma kalinllgl daha fazla olan bir bant kulla­
nmlz. 

Sorun : Ost kaplama, yer yer oyulmu ~ veya slyn lml~tlr. 

Sebepler: 

o Yukleme teknesi silgileri c;:ok sert olup 
banta slkl bir ~ekilde basmaktadlr. 

f) Bant ve silgi araslndaki arallk c;:ok fazla­
dlr. 

8 Yukleme teknesinin kenarlan banta c;:ok 
yakmdlr. AC;:lkllk sabittir. 

e Bant darbe nedeni ile yukleme bolge­
sinde esneyerek malzemenin silgi ile bant 
araslna slkl~maslna neden olur. 

o Malzeme olukta slkl~maktadlr. 

<;:ozumler: 

o Yumu~ak silgi kullanlnlz. Eski bantlan 
silgi olarak kullanmaYlnlz. 

f) 	Silgi arallgml asgari yeplnlz. 

8 Bant ve metal arasmda en az 25 mm. 
arahk blrakmlz. Bu arallk bant hareketi yo­
nunde artmalldlr. Boylece malzemenin Sl­
kl~masml onleyiniz. 

e 	Darbe rulolan kullanlnlz. 

o Olugu hareket yonunde geni?letiniz. 

Sorun : Makaralann birle~im yerlerinde bant vekarkas Ylrtllmaktadlr. 

Sebepler: 

o Tambur ile yukleme bolgesi arasmdaki 
mesafe yetersizd ir veya bantln gec;:i~i iy i 
degildir. 

f) 	Konveks egri yanc;:apl yetersizdir. 
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<;:ozumler: 

o a) Ru lolan tamburlardan uzakla~tlnn . 
b) Gec;: i~ rulolan kullanlnlz. 
c) Kuyruk tamburunu ayarlay lnlz. 

f) 	a) Egri klslmda rulo ara llgml aza ltlnlz. 
b) Gec;:i~ rulosu kullanlnl z. 
c) Egrilik yanc;:aplnl artmnlz. 
d) Egri klslmda yuksek makaralan al­
c;:a ltlnlz. 



BANT KULLANIM HATALARI 


Yukleme bolgesinde mutlaka darbe 
rulolan kullanlnlz. 

Kuyruk tamburundan once slYlncl 
kulianmaYI ihmal etmeyiniz. 

Yuklemenin duzgun ve merkezi 01­
maslna dikkat ediniz. 

Sistemde aglrllkll gerdirme tambu­
ru kullanlyorsanlz, gergi sistemine 
giri~ oncesi mutlaka bant silgi lasti­
gi kullanlnlz ve aglrllk tamburunu 
koruyunuz. 
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BANT HESAPLARI 


Kullanllan Semboller 

l = Merkezler arasl uzakllk (m) 
H = Ta~lma yuksekligi (m) 
W = Bant geni~ligi (mm) 
V = Bant Hizi (m/sn.) 
B = C)Olukla~ma a~lsl 

S = Emniyet faktoru (genelii 

kle 10) 


1m = Ta~lma kapasitesi (T/sa) 

a = Bant tahrik tamburu 

sanm a~lsl ( • ) 
u = Tahrik tamburu bant 

surtunme katsaYlsl 
Cd = Tahrik verimliligi (0,85 - 0,95) 

9tr = Ta~lylcl rulo aglrllgl (kg) 
dtr = Ta~lylcl rulo arallgl (m) 
Gtr = 1 m. deki Ta~lylcl rulo 

aglrllgl (gtr/dtr) (kg/m) 
9rt = Donu~ rulo aglrilgl (kg) 
drt = Donu~ rulo arallgl (m) 
Grt = 1 m. deki Donu~ rulo 

aglrllgl (grt/drt) (kg/m) 

• Ta~lylcl rulolar arasl uzakllk (dtr) 
genellikle 1, 1.2 veya 1,4 m. dir. 

• Donu~ rulolan arasl uzakllk (drt) 
ise bu degerlerin 2 veya 3 katldlr. 

f = Rulo surtunme faktoru. 

0,017 ] <;ok az i~ surtunmeli 
malzeme, iyi oturtulmu~ ekipman 

0,02 I Normal malzeme ve 
normal konveyorler i~in standart 
deger. 

10,023 - 0,027 1 Uygun olmayan s:a­
II~ma ~artlan, kotu ekipman, yuksek 
is: surtunmeli malzeme, tozlu ortam. 

H 

Yakla~lk Rulo Aglrhklan : 

f bant hlZlnln bir fonksiyonudur. 

Bant HIZI V (m/sn) 3 4 5 6 

(f) i~in dogrultma fakti:iru -%15 -%10 o +%10 

f slcakllgln bir fonksiyonudur. 

ec 
Ct 1,0 1,1 1,4 2,0 2J 3,2 3,8 

ft f(lCt+l)
6 6 
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BANT HESAPLARI 


Tahrik tamburunda bant surtunme katsaYlsl (u) ve sanm a~lsl (a) 'ya bagh olarak 
surtunme faktoru (k2) degerleri. 

Tambur Kaplama Tipi Siirtiinme Tek Tahrik Sistemi \=ift Tahrik Sistemi 
. , KatsaYlsl sanm a";lsl (a) sanm a";lsl (a) 

. . - " 

\=elik Kau..uk Seramik u 

.,;ok Isiak ve 0,10 
kirli 

Islak ve kirli 0,15 

Islak 0,20 

nemli ..ok Isiak ve 0,25 
kirli 

kirli Islak ve kirli Islak ..ok kirli 0,30 

kuru Islak Islak ve kirli 0,35 

temiz kirli nemli - Islak 0,40 

kuru kirli 0,45 

temiz kuru 0,50 

temiz 0,55 

180· 200· 220· 240· 

2,712,392,141,92 

1,661,451,181,14 

1,140,990,870,76 

0,84 0,72 0,62 0,54 

0,64 0,54 0,46 0,40 

0,500,420,350,30 

0,400,33 0,27 0,23 

0,320,260,22 0,18 

0,260,21 0,170,14 

0,22 0,1 7 0,14 0, l' 

340· 360· 380· 400· 420· 440· 

1,23 1,14 1,06 0,99 0,92 0,87 

0,700,64 0,59 0,54 0,50 0,46 

0,44 0,40 0,36 0,33 0,20 0,27 

0,29 0,26 0,24 0,21 0,19 0,1 7 

0,200,180,160,140,120,11 

0,140,130,11 0,10 

0,10 0,09 0,08 

0,07 

Eg er LS; 7 S ise ,....:C::...=---,2=--,-_ -=--=--. 


Eger L < 7S ise I C = L +L 7 S I allnlr. 


cosH cos (sin-1 .!::!.)
L 

1m 
Gm 

3,6 	. V 

Pa = 	 Pal + Pa2 

1,5 . W. V 
Pal 

1000 

I Pa2 = 0,07 . V . I 

Gb = A. W . 1,2 

k = Surtunme faktoru 

Eytelwein-Euler formulune gore : 

F1 u -	 =e 
F2 

uaF, 	= F2 x e

Fe = F1 - F2 
uaFe = F2 x e - F2 

Fe = F2 (eUa - 1) 

F, = Fe + F2 


F, = Fe + Fe . k2 


F, = Fe (1 + k2) 


F, = Fe . k, (k, = 1 + k2) 


C 	 = Duzeltme faktoru 

cos H = Egim faktbru 

Gm = Ta~lnan malzeme aglrllgl 

(Kg/ m) 

Pa 	 = Ilave gu~ler 

Pal =Bant slYlnolan 

Paz = Van koruyucular 

= Van koruyucu boyu (m) 

Gb = Bant aglrllgl (kg/m) 

A = Bant kahnhgl (mm) 
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BANT HESAPLARI 


Ftr = Ta~lylcl rulolar ie;:in gerekli kuv­
vet. 

Frt = 	Donu~ rulolan ie;:in gerekli kuv­
vet. 

Fa = 	Ilave kuwetler (Yan koruyucu, 
slytrlCI v.s.) 

Fm = Malzemeyi belirli bir yukseklige 
e;:lkarmak ie;:in gerekli kuwet 

Fe = Bandl hareket ettirecek etkin 
kuwet 

Fl = 	Bandl hareket ettirecek toplam 
kuwet 

F2 = Donu~ ie;:in gerekli kuwet 

Fb = 	Bant aglrilgtnl dondurecek kuv­
vet 

Fp = Bant ongerilim kuweti 

Tl = Bant e;:ait?ma gerilmesi 

R = Bant kopma mukavemeti 

Pr = Gerekli gue;: 

Kurulu (Pi) Tesis gucune bagll olarak 
etkin kuwet hesabl 

I Ftr = 9, 81 c. f. l [Gtr + (Gb + Gm) CosH] I Newton 

Frt 9,81 c.f.l (Grt + Gb cos H) I Newton 

Pa . y1 000 I Newton 

I Fm =Gm . H .9,81 I Newton 

Fe = Ftr + Frt + Fa +!ffiJ Newton 

F1 = Fe . k1 I Newton 

F2 =Fe . k2 I Newton 

I Fb = 9.81 . Gb . H I Newton 

Fp = F2 - Fb Newton 

I T1 = ~ I N/mm 

I R= T1 . s I N/mm 

Pr = y. Fe I kw 
100 . Cd 

I Fe = Pi . Cd . 1000 I Newton 
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SARIM C;API 


10 0,30 0,34 0,38 0,41 0,44 0,65 0,67 0,69 0,71 0,73 0,75 0,76 0,78 0,80 

20 0,38 0,44 0,49 0,54 0,59 0,78 0,81 0,84 0,87 0,90 0,93 0,96 0,98 1,01 

40 0,49 0,59 0,67 0,74 0,81 0,98 1,03 1,08 1,13 1,17 1,21 1,25 1,29 1,33 

60 0,59 0,71 0,81 0,90 0,98 1,15 1,21 1,27 1,33 1,39 1,44 1,49 1,54 1,59 

80 0,67 0,81 0,93 1,03 1,12 1,29 1,37 1,44 1,51 1,58 1,64 1,70 1,76 1,82 

100 0,74 0,90 1,03 1,15 1,25 1,42 1,51 1,59 1,67 1,75 1,81 1,89 1,95 2,02 

120 0,81 0,98 1,12 1,25 1,37 1,55 1,64 1,73 1,82 1,90 1,98 2,06 2,13 2,20 
140 0,87 1,05 1,21 1,35 1,48 1,66 1,76 1,86 1,95 2,04 2,13 2,21 2,29 2,37 

160 0,92 1,12 1,28 1,43 1,57 1,75 1,87 1,97 2,07 2,17 2,26 2,35 2,44 2,53 

180 0,98 1,19 1,37 1,53 1,67 1,86 1,98 2,09 2,20 2,30 2,40 2,49 2,58 2,67 

200 1,03 1,25 1,44 1,61 1,76 1,96 2,08 2,20 2,31 2,42 2,52 2,62 2,72 2,81 
220 1,08 1,31 1,51 1,69 1,84 2,04 2,18 2,30 2,42 2,53 2,64 2,74 2,84 2,94 

240 1,12 1,37 1,58 1,76 1,93 2,13 2,26 2,40 2,52 2,64 2,76 2,87 2,97 3,07 

260 1,17 1,42 1,64 1,83 2,00 2,21 2,35 2,49 2,62 2,75 2,86 2,98 3,09 3,20 

280 1,21 1,47 1,70 1,90 2,08 2,29 2,44 2,58 2,72 2,84 2,97 3,08 3,19 3,30 
300 1,25 1,53 1,76 1,97 2,15 2,37 2,52 2,67 2,81 2,94 3,07 3,19 3,31 3,42 

320 1,29 1,58 1,81 2,03 2,22 2,44 2,60 2,75 2,90 3,04 3,16 I 3,30 3,41 3,53 

340 1,33 1,62 1,87 2,09 2,29 2,51 2,68 2,84 I 2,99 3,12 3,39 3,52 3,64 

360 1,37 1,67 1,93 2,15 2,36 2,58 2,75 2,92 3,07 3,21 I 3,49 3,62 3,74 

380 1,41 1,72 1,98 2,21 2,42 2,65 3,15 3,30 3,58 3,72 3,84 

400 1,44 1,76 2,03 2,27 2,48 2,72 3,23 3,37 3,53 3,69 3,81 3,94 

Konveyor Bantlann Sanm (ap. 

D = Sanm ~apl 

d = Bant kahnhgl 

L = Bant uzunlugu 

k = Tambur ~ekirdek ~apl 

2 
D = ~~. d . L + k = (m) 
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BANT STOKLAMA KO~ULLARI 

Bant Stoklama KOJullarl 

- Ideal bir depolama yeri, serin, ka­

ranllk, 1~lk ve nemden uzak olmall­

dlr. 

- Bantlar a~aglda goruldugu gibi 

rulolarda muhafaza edilmelidir. 

- Bant tamburlan lS gunde bir ma­

kara ekseni etraflnda 4S · a~1 yapa­

cak ~ekilde dondurulmelidir. 

- Tamburlar ayda bir bo~altJlarak 


havalandlnlmah ve yeniden sanhr­

ken uzerine talk pudrasl surulmeli­

dir. 

- Uzun sureli depolama bantln per­


Depolama
Yerinde 

Depolama yerinden 
ba~ka bir yerde 

Direkt gun 
1~lglnda 

Direkt gun 1~lgl 
olmayan yerde 

Depolama 
Suresi 

Maksimum l,S yil 1 Hafta 3 ay 

Standart O,S yil 3 gun 1 ay 

formanslnl azaltlr. Yedek bantlann 
depolama surelerinde yandaki tab­
loyu dikkatle inceleyiniz. 

Yanll~ Dogru 

Yanll~ Dogru 

Yanll~ Dogru 

Yanh~ Dogru 
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REFERANSLAR 


Turkiye'de Ozerband 
Kullanan Kurulu~lar 

• Turkiye Elektrik Kurumu 
• Turkiye Kbmur 1?letmeleri 
• Turkiye Ta?kbmuru Kurumu 
• Demir <;elik i?letmeleri 
• Etibank i?letmeleri 
• Turkiye <;imento Sanayii 
• Turkiye ~eker Fabrikalan 
• Turkiye Gubre Sanayii 
• Karadeniz Baklr i?letmeleri 
• Ozel <;imento Fabrikalan 
• Ozel Gubre Fabrikalan 

• Dbkta? 
• Asma? 
• Enka 
• Kutluta? 

• Guri? 
. STFA 

• Erkunt Dbkum 
. Ozmak 

• Erg in?aat 
• Onur Makina 
• Kale Kallp 
• Makimsan 
• Aydin Linyit 
• Pasiner 
• Rona Makina 
• Nace Makina 
• Mutaft;ilar 
• Bun;:elik 

Dunya'da .. Ozerband 
Kullanan Ulkeler 

• ABD 
• Almanya 
• Avusturya 
• Cezayir 
• Hollanda 

• Irak 
• iran 

• italya 
. isvet; 

• ingiltere 
• K.K.T.C. 

• Libya 
• Mlslr 
• Pakistan 
• Romanya 
• Rusya 
• Urdun 
• Yugoslavya 
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AF~iN/ ELBiSTAN KOMUR i~LETMELERi 

•• ® 

Ozerband 

'" Kiimur Nakil Bandl / ST - 2500/ 1800 mm 
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AF~iN/ ELBiSTAN TERMiK SANTRALI 

t> Ozerband ® 

... Komur Alma Bandl / EP - 1800 / 2200 mm 
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SEYiTOMER TERMiK SANTRALI 

.. ® 

Ozerband 

... Kbmur Alma Bandl / 5T - 1000 / 1200 mm 
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TUN(:BiLEK TERrvliK SANTRALI 

•• ® 

Ozerband 

... Kil Nakil Bandl / 5T - 1600 / 1000 mm 
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ORTA ANADOLU LiNViT i~LETMELERi 

•• ® 

Ozerband 

.. Kbmur Nakli, Ocak Bandl / ST - 1000 / 1200 mm 
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iSKENDERUN DEMiR (ELiK FABRiKALARI 

.. ® 

Ozerband 

T Liman Bandl / ST - 1600 / 1400 mm 

... Sicak Kok Bandl / EP - 1250 / 1400 mm 

... Stok Sahasl Bandl / EP - 1250 / 1400 mm 
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