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O 6zerband’

A Dogal Kaucugun elde edilisi

Bu yaziyi yazarken bir an “Teknolojinin neresindeyiz?”
diye dustindum. Teknolojiler strekli yenileniyor ve gelisiyor.
TeKerlek icad edileli binlerce yil olmus. Bugun dunyada enfor-
matik ¢ag yasarmyor. Her sey insan yasamini Kolaylastirmak
icin dretiliyor.

Konveyor bandin bugunku yasam gereksinmeleri ile ¢ok
yakin ve yaygin bir iliskisi var. Ozerler Holding A. S. catisi al-
tinda Ozerband kurarken temel gadti; bu iliskiden yola ¢ika-
rak ulke kalkinmasina ve insanlarin yasam dtizeylerinin gelis-
mesine Katki saglayacak malzemeyi tiretmekti.

Ozerband 1976 yiinda Kuruldu ve
1977 ‘de dretime gecti. Bant tretimi
pahali bir yatirnm ve ytiksek teknoloiji
gerektiren zor bir isti. Uretim ve pazar-
lamada bugun ulastigimiz dtizey bize
gelecege daha cesur bir merhaba de -
dirtiyor. Bu gtine kadar trettigimiz ¢elik
ve tekstil dokulu konveyor bantlarin, Afsin-Elbistan’da, Tung-
bilek'te, SeyitOmerde ve Amerika'dan Pakistan'a kadar bil-
mem hangi Komdir isletmesi ve termik santralde Kullanildidini

izledik¢e cesaretimiz daha da artiyor.



Ozerband, Ulkemiz gereksinmesini tamamen Karsiladid gibi, DUnya pazarlarinda da soz
sahibi oldu. Yatinm yaparken bu dtizeyde bir gelismeyi dogrusu bekliyorduk. Stirekli yeni
yatirimlarla teknolojimizi yeniledik ve Kalitemizi arttirdik. Dunya normlarini uygulayarak 2550
mm genislikte bant drettik. Tek vardiyada 454 836 m? tiretim Kapasitesine ulastik. Teknolojik
yenilenme yatinmlarinin yanisira arastirma - gelistirme ¢alismalarimizi araliksiz surddrduk.
Bu ¢calismalarimiz sonucu OZER SY - 2000 soguk vulkanize yapistiriciyi Urettik.

Bir trdn Katalogundan ¢ok, konveyoOr banta gereksinme duyacak buittin seKtorlere kay-
nak dokiiman olacak bu Kitabimizin ilerleyen sayfalarinda Ozerband ve Ozerband trdnlerini
daha yakindun fanyacak ve bilgi edineceksiniz

Ulkelerin gelismisligini belirleyen en énemli unsur; drettigini DUinya pazarlar icin tiretmek
ve tabii satabiliyor olmaktir. COK Uretip, ¢OK satan tilke olmak... Bu elbette, pazarlara uygun
fiyatlarla Kaliteli triinler sunabilmekle mumKkunddr. Sunu rahatlikla soyleyebilirim Ki; biz tek-
nolojinin btittin yeniliklerini Kulla-
narak konveyor bant tretiyoruz...
Dtinya i¢in uretiyoruz.Fiyatlarimizla, Ka-
litemizle ve hizmet anlayisimizia Dunya
pazarlanindayiz.

Saygilanimila.

YUSUF OZER

Ozerler Holding Murahhas Uyesi ve
Yonetim Kurulu Baskani
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1976 yiinda kurulan Ozerband 1977 yilinda (retime gegmistir.

Baslangigta tretiminin biyiik kismimi pamuk dokulu transmisyon kayislari

olustururken, kisa siire icinde naylon ve polyester dokulu konveyor bantlari-

| nin Gretimi de yapilmaya baslanmistir. Uretime gecmesiyle birlikte ortaya
i koydugu kalite ve miusterilerine sundugu hizmetlerle kisa stirede ilk siraya yerle-
1\ sen Ozerband, 1982 yilinda Tiirkiye'de ilk celik 6rgiilii bant iiretimini gercekles-
tirmistir. Yine ayni yil, Tirkiye'nin ilk konveyor bant ihracatini Pakistan’a yapmis,
bunu Irak, Iran, Libya, Romanya, Urdiin, Almanya, Italya, Hollanda, Yugoslavya,
Avusturya, Isveg, Rusya, Ingiltere ve Amerika takip etmistir. Arastirma ve gelistir-
me calgmalarini siirdiiren Ozerband, 1984 yilinda, yine Tiirkiye’de ilk defa
OZER SY 2000 Soguk Vulkanize Yapistirici lreterek miisterilerinin hizmetine
sunmustur. Diinyadaki teknolojik yenilenme cabalarini yakindan takip eden, su-
rekli gelisim ve yatinm siireci yasayan Ozerband, bugiin tek vardiyada
454 836m? bant iretim kapasitesi ile yurdumuzda kullanilan tekstil ve celik,

tim konveydr bantlari imal edebilecek diizeydedir. 2550 mm. genislikte bant

tiretebilen Ozerband, (ilkemizi genis bant konusundaki disa bagimiiliktan da

‘ kurtarmistir. Ozerband; Son olarak hizmete soktugu bant yenileme iinitesi ile

son 10Yilk Thracatin \ isteyen musterilerinin kullanim émriini doldur-
|

Yillara Gore Dagihmi Im  35.000 70.000\ 105.000‘ 140.000

mamisg ama eskime nedeni ile hizmet disi kalmis
2000 bantlarini, yeniden kullanilir hale getirmektedir.
2001
2002 —m Ozerband’in bitiin bantlarl, ulusal ve uluslar-
2003 — arasi normlara uygun olarak dretilir. 2550 mm
2004
2005 geniglige kadar olan tekstil dokulu konveyor

s .

i — bantlari Turk Standartlar Enstitist’ntn TS 547
2007
2008 oy EN 1SO 14890 uygunluk belgesine; 2000 mm
2009

genislige kadar olan celik dokulu konveydr bantlari

ise TS EN ISO 15236 uygunluk belgesine sahiptir.
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2005 yilinda ozellestirme idaresinden Kosova’da Newko Balkan L.L.C. sirketini
satin alan Ozerband, bu sirket biinyesinde bulunan konveyér band bezi tiretim
tesislerinden Ozerband’in tiim bez gereksinimini karsilamaktadir.
EP70’ten EP630’a kadar yilda 2.000.000 m?2 bez dokuyan ISO 9001
belgeli bu tesis Ozerband’in tim ihtiyacini kargiladigi gibi ihtiyac
fazlasini Ukrayna - Rusya ve AB iilkelerine ihra¢ etmektedir.
Bant eklemelerinde kullanilmak Uzere gelistirilen OZER SY 2000
Soguk Vulkanize yapistirictyr Ozerband’tan her an temin edebilirsiniz.
Ayrica bant eklemeleri sirasinda karsilastiginiz her tirli sorunda
Ozerband’ arayiniz. Ozerband; servis araclari ve yetismis personeli
ile yanibasinizda olacaktir. 85 000 m?2 agik alan Gzerinde 16 600 mZ kapali
alana sahip olan Ozerband, 7 miihendis 12 teknisyen ve 140 isci kadrosu ile
sizlere en iyi hizmeti verme gayreti icerisinde olmaktan kivan¢ duymaktadir.
Bir Ozerler Holding A.S. kurulusu olan Ozerband; Fastas Fabrikasyon
Ayakkabi San. ve Tic. A.S., Ozerler Ayakkabi ve Lastik San. ve Tic. A.S., Ozeks
Mermer San. ve Tic. A.S., Ozer Lastik Kaplama Konveyor Band ve Tekstil San.

ve Tic. A.S., Afyon Santas Fayans Mermer San. ve Tic. A.S. ve Kosova Newko

Balkan L.L.C."In ortaklanindandir.




MAKINA VE EKIPMAN

Vulkanizasyon Presi ~ En: 2600 mm  Boy: 1600 mm Pagnoni 1 Adet
En: 2150 mm  Boy: 10500 mm Breda 1 Adet
En: 2150 mm  Boy: 10500 mm Siempelkamp 1 Adet
En: 1700 mm  Boy: 5500 mm Pagnoni 1 Adet
En: 1200 mm  Boy: 6400 mm Mentaschi 1 Adet
En: 900 mm  Boy: 10500 mm Siempelkamp 1 Adet
En: 600 mm  Boy: 7200 mm Siempelkamp 1 Adet
Kalender
3 Valsli En: 1500 mm @ : 500 mm Mec. Moderne 1 Adet
4 Valsli En: 1800 mm @ : 650 mm Berstorff 1 Adet
3 Valsli En: 2180 mm @ : 810 mm Repiquet 1 Adet
4 Valsli En: 2150 mm @ : 800mm Berstorff 1 Adet
Hamur Makinasi En: 1500 mm @ : 500 mm Farrel 1 Adet
En: 2100 mm @ : 700 mm Pomini 5 Adet
En: 2100 mm @ : 700 mm Berger 2 Adet
Banbury 80 Lt. Mec. Moderne 1 Adet
200 Lt. Farrel 1 Adet
200 Lt. Werner & Pfleiderer 2 Adet
Bodin6z Luici Bandera 1 Adet
Giyotin Mec. Moderne 5 Adet
Band Raspa Makinast  En: 2000 mm 1 Adet
Laboratuvar Dinamometre ~ Max: 10000 Kg. Tira Test 2300 1 Adet
Cihazlar: Dinamometre ~ Max: 2000 Kg. Zwick 1454 1 Adet
Dinamometre ~ Max: 200 Kg. Santam 1 Adet
Sertlik Cihazi Zwick 1 Adet
Asinma Cihaz Gibitre 1 Adet
Ozglil Agirlik Tayin Cihazi L'Homargy 1 Adet
Rheometre Monsanto 100 S 1 Adet |
Yaslandirma Etivi / 0 - 300°c Ceast 1 Adet |
Hassas Terazi / 0.001 Gr. Ceast 1 Adet |
Lastik Numune Alma Cihazi Ceast 1 Adet
Kal Firimi / 0-1200°c Electro-Mag 1 Adet
Dispergrader Optigrade 1 Adet
Kondisyonlama Cihazi Mas Laborteknik 1 Adet
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KONVEYOR BANT TiPLERI

Karkasina Gore Bantlar

Kaplamasina Gore Bantlar

Tirmanma Ag¢isina Gore
Bantlar
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© Tekstil Bantlar

© Pamuk Dokulu Bantlar
@ Polyamit Dokulu Bantlar
® Polyester Dokulu Bantlar
® Aramit Dokulu Bantlar

O Tip A - Asitnmaya Dayanikh

Cimento Fabrikalari: Ocaklar, acik de-
polama, kurutma ve 6n harmanlama.
Limantiar: Yikleme ve bosaltma tastyici-
lari.Tas Ocaklari: Primer ve sekonder
konveyorler. Karayollari: Tinel agma
toprak tasima. Enerji Santrallan: On har-
manlama, hoperlere besleme, acik depo-
lama ve kurutma. Seker Fabrikalari: Ham
pancar tagimacihgt. Kagit Fabrikalar: Ki-
tik tasimacihgi. Komiir Madenleri: De-
virme, doldurma, yikama. Demir Celik
Fabrikalari: Demir cevheri tasimacihg,
yiksek firin yiikleme, curuf alma.

@ Diz ylzeyli konveydr bantlar
@ Ince profilli bantlar
© Cavus profilli bantlar

O Esnek kenarh (bandaborlu) paletli bantiar

© Sandvig dizaynli bantlar
@ Elevator bantlar

A Celik Bantlar

@ Celik Halat Bantlar
® Celik Orgu Bantlar

@ Tip F - Aleve Dayanikli
Yer alti komiir madenleri

® Tip T - Isiya Dayanikh
Dokimhaneler: Kum

Cimento Fabrikalari: Klinker

Demir Celik Fabrikalari: Sicak sinter
Kire¢ Ocaklari: Firin Bogaltma

Tugla Fabrikalar

O Tip O0- Yaga Dayanikh

Cam Fabrikalari: Yag emdirilmis cam
artiklari

Giibre Fabrikalari: Glbreler



KAUCUK TIPLERI VE BANT TERIMINOLOJiSI

Bantlarda ¢cok yayginhkla kullanilan kaucuklar

Kompozisyonu

Genel Ozellikleri

Enercreomin o o QNN S =il o

Astm

D1418-79 Genel Adi

NR Tabii

SBR SBR

EPDM Ethlene -
Propylene
Kaucuk

CR Neoprene

NBR Buna N

IR Polysoprene

BR Polybutadiene

IR Buty!

Isoprene, tabii

Styrene-butadiene

Ethylene-propylene
diene terpolymer
Chloroprene
Nitrile-butadiene

Isoprene, sentetik

Polybutadiene

Isobutylene
Isoprene

Asinmaya, kesilmeye ve delinmeye
karsi mikkemmel dayanikhlik. lyi esnek-
lik. Yaga karsi dayanikh degil.

Mikkemel asinma dayanimi ve kesil-
meye, delinmeye, yirtilmaya ve isiya
kargi iyi dayanimi var. Yaga dayanikli
degil.

Yaslanmaya, ozona ve isiya kargl ma
kemmel dayanikli. Asinmaya karsi da
¢ok iyi dayaniklihgr var.

Ozona, glines etkisine ve aleve karsi
dayaniklihgi iyi. Asinma ve petrol ba-
zindaki yaglara karsi da dayanikli.

Bitki, hayvan ve petrol yaglarina karsi
mukemmel dayanikhilik.

Tabii kauguk ile ayni 6zelliklerde.

Genel amaclh sentetik kauguktur. Ge-

nellikle tabit veya styrene - butadiene
kaucuk ile harmanlanmis olarak kulla-
nilir. Mikemmel aginma dayaniklilig
ve yliksek esneklik saglar. Diistik isida
miikemmel esnektir.

Isiya karsi mikemmel dayaniklilik.
Yaslanma ve ozona karsi cok iyi daya-
niklilik. Asinmaya karst iyi dayanim.

Ozerband Bantlarinin
Terminolojisi

< Tekstil Bantlar
EP -160-1200 - 5-4/2- A1-D

E - Cozgii cinsi Polyester
P - Atk cinsi Polyamid
160 - Minimum boyuna bez
kopma dayanimi (kg/cm)
1200 - Bant genisligi (mm)
5 - Bez kat sayisi
4 - Ust kaplama kalinhigi (mm)
2 - Alt kaplama kalinhg (mm)
A1 - Kaplama kaucugu sinifi

A1 - Yiksek asinmaya dayanikh
A2 - Orta asinmaya dayanikii
F - Aleve dayanikli
T1 - 200°C sicakliga dayanikl
T2 - 120°C sicakliga dayanikli
O - Yagda dayanikh

D - Bant tipi
D - Sonlu
N - Sonsuz
P - Profilli

+ Celik Bantlar
IW -1600-1000 - 8/4 - A1-D

IW - Celik Orgii Tipi
TW - Tekstil atkili celik 6rgu

IW - Darbeye dayanikli metal
atkil celik orgi

SW - Cift tarafll metal atkili ce-
lik 6rgl
IWR- Metal atkili ¢elik halat
1600 - Bant kopma dayanimi
(kg/cm)
1000 - Bant genisligi (mm)
8 - Ust kaplama kalinligi(mm)
4 - Alt kaplama kalinhigi (mm)
A1 - Kaplama kaucugu sinifi
D - Bant tipi




EP (Polyester - Polyamid) BEZLERIN
TEKNIK OZELLIKLERI

BEZ TiPi EP-70 EP-100 EP-125 EP-160 EP-200 EP-250 EEP-315 ;EP-400 EEP-SOO ;EP-630
BEZ AGIRLIGI (g/m?) 260 355 430 560 690 860 1050 1300 1600 2100
BEZ KALINLIGI (mm) 0,50 0,55 0,70 09 1,05 1,20 1,40 1,60 2,1 2,8
% 10 YOKTE UZAMA (%) 2 2 1 2 I Z 2 2 3 3
KRIMP (%) 2,5 30 35 35 | 35 3,5 35 35 4 5

Ip Cinsi Polyester ~ Polyester ~Polyester Polyester  Polyester ' Polyester : Polyester Polyester ‘ Polyester ~ Polyester
E Kopma Yiikii (Kg /cm) 85 125 165 210 250 310 400 480 630 760
£ | Ip Konstriiksiyonu (dtex) | 1100x1 1100x1 1100x2 1100x3 1100x4 1100x6 1100x6 1100x6 1100x6 1100x6
:§ Biikiim (Tpm) 150 150 120 120 100 80 80 80 80 80
’8 Siklik (Ad/dm) 140 195 120 110 100 87 110 141 172 216

Kopma Uzamasi (%) 18 19 20 20 20 } 20 20 ‘ 20 i 30 l‘ 37

Ip Cinsi NY-66  NY-66 NY-66  NY-66 l NY-66  NY-66  NY-66  NY-66 NY-66 NY-66
‘= | Kopma Yiki (Kg /cm) 4 60 65 75 100 100 100 100 100 100
L::J lp Konstriiksiyonu (dtex) | 940x1 940x1 940x2 940x3 940x4 940x4 940x4 940x4 | 1400 x4 1400x 5
E Biikiim (Tpm) 160 160 120 120 100 100 100 100 90 90
E Siklik (Ad/dm) 72 95 58 43 40 40 40 40 32 27

Kopma Uzamasi (%) 30 0 30 30 30 30 30 30 30 40 40




(TW) TEKSTIL ATKILI CELIK DOKU
TEKNIK OZELLIKLER]

ORGU TiPi TW-350 TW-500 TW-630 TW-800 TW-1000 TW-1250 TW-1400 TW-1600 = Tolerans
BOYUNA MUKAVEMET(N/mm) | 350 500 630 800 1000 1250 1400 1600 0+
“ENINE MUKAVEMET (N/mm) 7’ 50 50 | 50 50 50 50 50 50 0, +
ORGU AGIRLIGI (Kg /m?) | 1,50 2,15 2,65 3,60 4,45 5,60 630 715 £25%
ORGU KALINLIGI (mm) [ 32 3,2 3,2 4,1 4,1 4,9 4,9 4,9 +0,3
Tel Konstritksiyonu , 4x7x0,25 4x7x0,35 4x7 x0,45
Z | Tel Capi (mm) 2,00 2,00 2,00 2,85 2,85 3,70 3,70 3,70 +50%
2 | Kopma Yiikii (N) 3075 3075 3075 5600 5600 9600 9600 9600 0, +
:; Dogrusal Yogunluk (_g/m_)_g 11,4 11,4 11,4 22,9 229 37,9 37,9 37.9 +5%
X | Kopma Uzamasi (%) 5 5 5 5 3 1 8 | 571§ i
:8 Teller Arasi Mesafe (mm) | 8,33 5,81 4163%#, 6,67 5,38 7,04 6,25 '5_,59
Siklik (Ad/m) 120 172 216 150 186 142 160 182 +2,0%
lp Konstriiksiyonu NY-66 1400 x 8 RFL
p Capt (mm) | 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 £0,2
E | Kopmaviki(y | 80 80 80 80 800 800 800 800  -10%
-% Dogrusal Yogunluk (g/m) 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 +5,0 %
E Kopma Uzamasi (%) | 15 15 15 15 15 15 15 15 £2,5
Teller Arasi Mesafe (mm) | 15 15 15 15 15 15 15 15 |
Siklik (Ad/m) 66 66 66 66 66 66 66 66 +5,0%




(IW) METAL ATKILI, DARBEYE DAYANIKLI CELIK DOKU
TEKNIK OZELLIKLERI

ORGU TiPi IW-350  IW-500 IW-630 IW-800  IW-1000 IW-1250 [ IW-1400 IW-1600 Tolerans
BOYUNA MUKAVEMET(N/mm) | 350 500 630 800 1000 1250 1400 1600 0,+
'ENINE MUKAVEMET (N/mm) | 90 90 9 | 125 125 | 175 175 175 0,+
ORGU AGIRLIGI (Kg/m2) | 1,85 2,45 2,95 415 5,00 6,35 7,05 790 | +25%
ORGU KALINLIGI (mm) | 32 3,2 3,2 4,5 4,5 6,0 6,0 6,0 +0,3
Tel Konstriiksiyonu 4x7x0,25 4x7x0,35 4x7x0,45
Z | Tel Capi (mm) 2,00 2,00 2,00 2,85 2,85 3,70 3,70 370 £50%
g Kopma Yuki (N) B 3075 3075 3075 5600 5600 9600 9600 9600 ' 0
3 Dogrusal Yogunluk (g/m) | 11,4 11,4 11,4 22,9 22,9 37,9 37,9 379 | £50%
J | Kopma Uzamasi (%) L 5 5 s 5 5 1 5 5< |} -3 £25
" | Teller Arasi Mesafe (mm) | 8,33 5,81 4,63 6,67 538 7,04 625 | 550 -
Siklik (Ad / m) ‘i 120 172 216 150 186 142 160 182 +2,0%
| Tel Konstriiksiyonu 1 3x7x0,22 4x7x0,25 4x7x0,30
= | TeiCapi (mm) l 1,52 1,52 1,52 2,02 2,02 2,40 2,40 2,40 £50%
”j‘ Kopma Yiikii (N) I 1720 1720 1720 2900 2900 3775 3775 3775 0,+
= ' Dogrusal Yogunluk (g/m) 6,95 6,95 695 | 120 12,1 17,2 17,2 172 | +50%
g Kopma Uzamasi (%) | 75 7,5 7,5 75 7.5 75 7,5 75 +25
Teller Arasi Mesafe (mm) | 17,5 17,5 17,5 20 20 20 20 20
Siklik (Ad / m) 57 57 57 50 50 50 50 50 +5,0%
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(SW) CIFT TARAFLI METAL ATKILI CELIK DOKU
TEKNIK OZELLIKLER

i

2 . , | | i !
ORGU TiPI SW-350 | SW-500 | SW-630 | SW-800  SW1000 SW 1250 SW 1400 |SW 1600 {SW'IBOO’SWZOOOITMQHM
BOYUNA MUKAVEMET (N/mm) = 350 500 630 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000 0+

ENINE MUKAVEMET (N/mm) | 125 125 125 125 125 175 175 175 200 200 0+
ORGU AGIRLIGI (Kg/m2) | 2,00 2,60 3,15 4,10 4,95 6.30 7,00 7,85 8,70 925 +£25%

ORGU KALINLIGI (mm) 4,7 4,7 4,7 54 5,4 7,1 7,1 7,1 7,1 7,1 £0,3
Tel Konstriksiyonu 4x7x0,25 4x7x0,35 4x7x0,45
& | Tel Capi (mm) 2,0 2,0 2,0 285 285 3,7 3,7 3,7 3,7 37 £5%
= Kopma Yiikii (N) 3075 3075 3075 5600 5600 9600 9600 9600 9600 9600 0, +
5 | Dogrusal Yogunluk@m) | 10 | 114 | T4 | 29 F 2205 ) 50 | 5722 | 5o | mo i
:g Kopma Uzamasi (%) 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 £2,5
s Teller Arasi Mesafe (mm) 833 581 463 667 538 7,04 6,25 5,50 5,00 4,65
Siklik (Ad / m) 120 172 216 150 186 142 160 182 200 215 £2%
Tel Konstriksiyonu 3X7X0,22 4X7X0,25
__ | Tel Capi (mm) 1,52 1,52 1,52 1,52 | 1,52 | 202 | 202 | 202 202 | 202  +5%
§ Kopma Yiikii (N) 1720 1720 1720 1720 1720 2900 2900 2900 2900 2900 0+
"f ' Dogrusal Yogunluk (g/m) 6,95 6,95 6,95 695 695 121 12,1 12,1 121 121 +5%
E Kopma Uzamasi (%) 7.5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 75 | £25
Teller Arasi Mesafe (mm) = 12,5 12,5 12,5 __1£ ____1_2&_ __15_ 15 15 12,5 12,5
Siklik (Ad / m) 80 80 80 80 80 67 67 67 80 80  £5%
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(IWR) METAL ATKILI CELIK HALAT
TEKNIK OZELLIKLERI

S , | | WR | MR
ORGU TiPi | | 1000 |

' BOYUNA MUKAVEMET(N/mm) | 630 ~ 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000 2500 3150 0,
CENINEMUKAVEMET (N/mm) | 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 O

ORGU AGIRLIGI (Kg / m?) 345 | 435 | 520 640 690 790 | 910 98 1278 1625 £25%
ORGU KALINLIGI (mm) 50 5,6 56 6,4 6,4 7,2 7.2 7,2 8,8 96 103
Tel Konstriiksiyonu | | o | o0 | 7 | 7 | o | o | o | 7x19 | 79
Z | Tel Capi (mm) " 20 | 36 | 36 | 42 | 43 | 52 |52 | 52 | 68 | 76 | 5%
o | KopmaYuka (N) | 9700 13500 13500 19800 19800 26700 26700 26700 42700 53000  0,+
5 | Dogrusal Yogunluk @/m) | 347 | 510 51,0 765 765 105 105 105 177 220  +50%
E | Kopma Uzamasi (%) | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | I
Y | Teller Arast Mesafe (mm) = 14 15 12 4 13 15 13 12 15 15
Sikiik (Ad / m) 714 667 83 74 769 667 | 769 @ 833 667 667 +20%
Tel Konstriiksiyonu X7 4AX7 4X7 4X7 4X7 4X7 4x7  4x7 4X7  4X7 o
= | Tel Gapt (mm) |20 |20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 [ 20 | 20 | 20 [£50%
4 | Kopma Yikii (N) 2900 2900 2900 2900 2900 2900 2900 2900 2900 2900 0+
£ | Dogrusal Yoguniuk (g/m) | 121 121 | 121 121 121 121 121 121 121 121 £50%
g KopmaUzamasi%) | 75 | 725 | 75 | 75 | 75 [ 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | £25
'TellerArast Mesafg (mm) i i 1747”_‘771747 | 14 | 14 14 N 14 14 14 14
Siklik (Ad / m) 4 A A T4 14 714 | 714 74 714 714 £50%




Malzeme Tipleri p>

¥ Karsilastirma Ozellikleri

 KARKAS MALZEMELERININ
BAZI FiZIKSEL VE KIMYASAL OZELLIKLERININ
KARSILASTIRILMASI

Yogunluk g/cm3 1,54 1,53 1,14 1,38 1,44 7,85
Bozunma sicakigy / Erime noktasi C | 230 200 go 25 260 | 500 | 1600
Tenasite (MmN / tex) 150 500 ! 820 820 1950 330
Kopma uzamasi (%) 7 14 20 13 3,3 1,9
Isil Buziilme (4 dak. 160°C) (%) 0 1 4 5,5 0,1 0
Isil Direng (48 sa., 200°C) (%) 0 | 20 45 55 90 | 100
Asitlere Dayaniklilik zayif | zayif orta iyi orta \ orta
Alkalilere Dayaniklilk iyi orta iyi orta iyi cok iyi
Solventlere Dayaniklilik iyi iyi iyi | iyi | gokiyi | ¢okiyi

3x7

7x7

Gelik Halat Konstriiksiyonu (IWR Tip igin)

Celik Tel Konstriiksiyonu (TW - IW - SW Tipler igin)

4x7
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Sicakhgin Bant Mukavemetine Etkisi

V¥ Mukavemet Dislsi

%100
RN
%80
N
%60 |
N
%40
%20 |
I

70 80 90 100 110 120 130 140 150
— FP === PP Yaslanma Sicakhigi (C°) »

Sicakhgin Bant Uzamasina Etkisi

V % 10 Yikte Bant Uzamasi

%S // o
%4 | /
% 3
% 2 ]

yas
%1

AT

| N

-40-20 0 20 40 60 80 100

PP P Ortam Sicakligi (C°) »

Celik Kord Uzama Diyagrami

o R

%90 / //
%80 /

%70 | s
%50

%30 [ ’

%*26’1’ ‘
%10 ’ / T
= |
1

2 3 4 5 6
E Uzama (%) »



TIRMANMA ACISINA GORE
KONVEYOR BANT TIPLERI

@ Diiz yiizeyli konveyor bantlar ‘
® Ince profilli bantlar
©® Cavus profilli bantlar

O Esnek kenarli (bandaborlu) pa-
letli bantlar

@ Sandvi¢ dizaynh bantlar

® Elevator bantlar

0 2 4 6 8 0 200 | 400
100 300 500

Bant Hizi (m/sn) Taginan malzemenin
kenar uzunlugu (mm)

(Max. kenar uzunlugu
yaklasik bant genisliginin
0.30u kadard/r.g

20






TiP A
ASINMAYA DAYANIKLI BANTLAR

@ Genellikle tabii kaucuk esasli mal-

zeme : . DENEY
A Iri taneli, agindirici malzemenin OZELLIKLER T3 547 EN 15034890 METODU
zor ¢alisma sartlarinda, taginmasinda

kullanthr. Lastik Sinifi H D L

@ Uluslararasi normlara gore, Kopma Dayanimi (kg/cm?) 24 18 15 1SO 37
DIN 22102, TS 547, TS 4464, T = ===
BS 490, UNI 3718’e uygun olarak Kopma Uzamasi (%) 450 400 350 1SO 37
imal edilir. Asinma Degeri (mm?3) 120 100 200 1SO 4649
grYuksek, darbe enerjisine dayanikli- Shore Sertigi A 4525 P e 50868
© Max. 70°C gaisma sicaklig * Iri taneli (> 100 mm), agir ve kesin kenarli malzemenin zor gevre sartlarinda taginmasinda kullanilir.

O TS 547 TS 4464 ve DIN 22104 + Kugik taneli (< 100 mm), hafif ve yuvarlak kenarli malzemenin taginmasinda kullanilir.

elektrostatik gecirgenligi vardir.
(Diren¢ <3x108 ohm)

@ Yag asit ve alkali ortamlarda kul-
lanilmaz. Oksijene, ozona, darbelere

ve asinmaya dayanikhdir.

Kullanildig: Yerler:

Cimento Fabrikalari: Ocaklar, actk-
depolama, kurutma ve 6n harmanla-
ma.Limanlar: Yikleme ve bosaltma,
Tas Ocaklari: Primer ve sekonder
konveyorler. Karayollari: Tlnel ag-
ma toprak tasima. Enerji Santrallar:
On harmanlama, hoperlere besleme,
acik bosaltma depolama ve kurutma.
Seker Fabrikalari: Ham pancar tasi-
macihgl. Kagit Fabrikalari: Ktk ta-
simacihigl. Komiir Madenleri: Devir-
me, doldurma, yikama. Demir Celik
Fabrikalari: Demir cevheri tasimacili-
g1, yiksek firin yukleme, curuf aima.

il A

A Afsin/Elbistan Kil Bandi, 1800 mm/ST 2500

22



TiPF
ALEVE DAYANIKLI BANTLAR

@ Chloroprene kaucuk esash kapla-

OZELLIKLER %ZEEERBAND KARSILASTIRMALI NORMLAR ga Cf)lup yanmaya karsi dayanikiidir
TS 547 F TS. 4464 F enellikle yeralti maden ocakla-
rinda kullanbr.
Kopma dayanimi (kg/cm?) 2175 2175 2175 © TS 4464 ve DIN 22103 gore
Kopma uzamasi (%) > 400 > 400 > 400 imal edilir.
» Asinma degeri (mrﬁ3) o < 225 = 225”77 ey ;5325’—7*' (4] Tip A'nin zor gevre sartlarina
Shore Sertligi A 635 6315 6345 uyum saglar.

© En cok 100°C calisma sicakhd

@ TS 547, TS 4464 ve DIN 22104
gecirgenligi vardir.
(Diren¢ < 3x10% ohm)

Kullanildig: Yerler:

Yeralti komir madenleri

i

A Orta Anadolu Linyitleri Ocak Bandi, 1200 mm/ST 1000

23



TiPT
ISIYA DAYANIKLI BANTLAR

@ Genellikle EPDM esasli imal edilir.

KARSILASTIRMALI NORMLAR

® Sicak malzemelerin taginmasin OZELLIKLER OZERBAND

da kullanilir. DEGERLERI

© TS547 T TS.4464T
Taginabilecek malzeme sicakligi:
]0§0 °C - 400°C g Kopma dayanimi (kg/cinlz > 150 =130 > 130
Bant ylizey sicakhigi: ~Kopma uzamasi (%) > 350 > 350 > 350
60 - 200°C Asinma degeri (mm3) <250 < 250 <250

@ Asitlere, oksijene, suya, ozona Shore Sertligi A 655 7045 70+5

dayaniklidir.

© TS 547, TS 4464 ve

DIN 22104’e gore elektrostatik ge-
¢irgenligi vardir.

(Diren¢ < 3 x 10% ohm)

Kullanmildig: Yerler:

Dokiimhaneler: Kum

Cimento Fabrikalari: Klinker
Demir Celik Fabrikalar: Sicak sinter
Kire¢ Ocaklari: Finn bosaltma
Tugla Fabrikalan

24



5 TiP O
YAGA DAYANIKLI BANTLAR

‘ © Nitril kauguk esashdir.

OZELLIKLER %égmmb BAERIDINEMALI NORMIAR | @ Yag ve grese dayaniklidir ve bu

' g E TS 547 0 TS 4464 0 . tur ortamda ¢alisan konveyorlerde
v = e NS kullanihr.
Kopma dayanimi (kg/cmz2) 2130 2100 2100 © En cok 90°C calisma sicakligs
Kopma uzamasi (%) 2300 2300 2300 ‘ O Asitlere, alifatik ve aromatik hid-
Asinma degeri (mm3) <225 <300 <300 | rokarbonlara dayaniklidir.
Shore Sertligi A 65+5 7045 70%5 | @ TS547, TS 4464 ve

DIN 22104’e gore elektrostatik ge-
¢irgenligi vardir.
. (Direng < 3 x 108 ohm)

Kullanildign Yerler:

| Cam Fabrikalari: Yag emdirilmis
cam artiklari.
Giibre Fabrikalari: Glbreler.

A Yagli Gibre Bandi 650 mm/EP 500

25



UZAMA DIYAGRAMLARI

Tekstil Orgiilii Bantlarin
Uzama Diyagram

Celik Orgiilii Bantlarin
Uzama Diyagram

Bant Kahic Uzama
Diyagramlarn

26
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BANT SECIM PARAMETRELERI

V¥ Tanecik Blyuklagu (mm)

. Ust Kaplama Kahinhg: Secimi

500 ‘
|
| T = UstKaplama Kalinhgr (mm)
“ Mr = Malzeme Boyutu 1, 2 ve 3
400 PR | 1=Keskin kenarli, sert. (Granit)
2=Koseli, dlzensiz. (Kireg tasi)
3=Yuvarlak, hafif. (Komdr)
\ L = Tanecik buylkligu(mm)
o ] T = (6-mn)+30 (1- e 1259)/(Mr+ 2)
200
100 o #\»
T
50 |
25 o : ‘
0 12 14 16 [
— N =3 Ust Kaplama (mm) p

V¥ Darbe Enerjisi (Kg x m)

Darbe Enerjisine Bagh Olarak
[ Bant Mukavemeti Secimi

’_7 B e e
| R=200+ (1.6x1) / Mr

R = Gerekli Bant Mukavemeti

(kg/cm)
= Darbe enerjisi (kg x m)

= Tanecik agirhg: (kg)
x Dlsme Yiksekligi (m)

Mr = Malzeme boyutu 1,2 ve 3

1=Keskin kenarli, sert. (Granit)
2=Kogeli, dlizensiz. (Kireg tast)
3=Yuvarlak, hafif. (Komtr)

200 | ‘
150 =R
100  [RENEE.
50 i
3SIO 500 8(I)0 10100 1250 1600
Y Mr= 2 Mr = 1 Bant Mukavemeti (Kg/cm) »
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TEKSTIL DOKULU BANTLAR ICIN
TAVSIYE EDILEN BANT SERISI

~~ 'ﬁ
E &= E KAPLAMALAR S S i
< - < = 2 BANT ENI (mm)
o o ~ = Z =
ge W e = bl =
gl T 3f ¢
£ 358 E =& £
B gaT N Z E
s =3 @ =
s
; ‘ |
EP125| 2 4 | 2 8,5 977 |® o o o o o
BP250 | 25 Vg | 3 | 3 | 2 80 | 920 |® ® ® o o o
EP160 | 2 & 1% 90 | 1035 |® e o e o e
EP 315 | 315 EP 100 3 3 2 8.0 9.20 e © o o o o
P70 | 4 4 | 2 00 | 1150 |e o @ ‘ e o o
| |
| i L
EP200| 2 | 4 | 2 95 | 10.92 | e o o o
EP400 | 40 | EP125 | 3 | 4 | 2 9.5 | 1092 e o o o
EP100 | 4 4 | 2 100 | 11.50 | olole
= . e e e e S e B e
160 | 3 R 1.0 | 1265 r i
500 | S0 | EP125 | 4 4 | 2 105 | 1207 | ‘o o o o
EP100 | 5 s | 2 120 | 13.80 e e e
|

EP 630 63 EP 160 4 6 3 14.0 16.10
EP 125 5 5 3 13.5 15.52 1

EP 250 3 5 2 12.0 13.80
EP 800 80 EP 200 4 6 2 14.0 16.10

[
EP 200 3 5 /i 11.5 13.22 L

EP160 | S 6 3 150 | 17.25 e o o o o
EP315 | 3 6 | 2 13.0 | 14.95 ‘ |o|ejolee
EP1000| 100 | EP250 | 4 6 3 150 | 17.25 ol ‘ il el
EP200 | S 6 3 160 | 18.40 | ‘ sleles 8>
T w \
1250|195 | P3S4 7 | 4 | 180 | 2070 | \ e ¢ o o o o o
EP250 | 5 6 3 17.0 19.55 e e e EARARAR
| | |
I i il 8 | 4 200 | 23.00 © o o 0o 0 o0
EP400 | 4 8 | 4 200 | 23.00 o o 0o 0o o o o
EP 2000 | 200 EP 400 5 8 4 22.0 25.30 ’ ), ’ oo 0|0 |0 0|0
500 4 | 8 | 4 220 | 2530 ‘ o o 06 0 0 o o
500 5 18 |4 | 240 | 2760 P | elole|olelole
EP 2500 ‘ ‘ ‘
B0 pe30 | 4 8 | 4 240 | 27.60 ‘ e o o o o o o
EP3150 | 315 | EP630 | 5 8 | 4 260 | 29.90 | ‘e o © o o o o

* Bez cinsi polyamide/polyamide istendiginde PP kodu kullanilmalidir.

* Ayrica talebe gére istenilen kat ededi, bez mukavemeti ve kalinhkta her ebatta bant imal edilir.
e Bantlanimiz imalat ve isgilik hatalarina karsi 1 yil garantilidir.

* Bant adirlik hesabinda kaplama kaugudu yogunlugu 1,15 kg/mm/m? alinmstir,

28



CELIK DOKULU BANTLAR ICIN
TAVSIYE EDILEN BANT SERISI

KAPLAMALAR SANT BANT ENi (mm)
(mm) TOPLAM AGIRLIGI

(kg/cm)

BANT TiPi (kg/cm)

MUSAADE EDILEN
MAX. BANT GERILMESi

g KALINLIK (kg/m?)
E (mm)
b=
)
-
™w 6 3 11.0 14.15 o o
ST 350 35 W 6 3 11.0 14.50 e o
SW 6 4 12.0 15.80 o o
™w 6 3 11.0 14.80 e o
W 6 3 11.0 15.10 o o
e 30 SW 6 4 12,0 16.40 e o
Atkisiz 6 4 13.0 16.95 ® ®
™w 6 3 11.0 15.30 o o
W 6 3 11.0 15.60 o o
ST 630 63 SW 6 4 12.0 16.90 e o
W -R 6 3 14.0 19.45 e o
Atkisiz 6 4 13.0 17.44 e o o o
™ 8 4 14.9 20.73 e o o
W 8 4 14.9 21.28 e o o
ST 800 80 SW 8 4 14.9 21.23 e o o
W - R 8 4 17.6 22.29 e o o
Atkisiz 8 4 15.6 22.01 [ ) ® ®
™w 8 4 14.9 21.58 e o
W 8 4 14.9 21.13 ® ®
ST 1000 100 SW 8 4 14.9 22.08 ° °
IW-R 8 4 17.6 25.44 e o
Atkisiz 8 4 16.6 23.28 e o
™ 10 5 18.7 27.10 e o o
W 10 5 18.7 27.85 e o o
ST1250 | 125 sW 10 5 18.7 27.80 o | o | o
IW - R 10 5 214 31.00 e o o
Atkisiz 10 5 19.4 28.38 [ ) [ ) ()
™w 10 5 18.7 27.80 e o o
Iw 10 5 18.7 28.55 e o o
ST1400 | 140 SW 10 5 18.7 28.50 e o o
IW-R 10 5 214 31.51 e o o
Atkisiz 10 5 20.0 28.60 e o o
™ 10 5 18.7 28.65 e o o o
W 10 5 18.7 29.40 e o o o
ST 1600 160 SW 10 5 18.7 29.35 e o o o
IW - R 10 5 222 33.43 e o o o
Atkisiz 10 5 20.5 30.20 ® ® ® )
SW 10 5 18.7 30.20 e o o o
ST 1800 180 IW-R 10 5 222 34.63 o o o °
Atkisiz 10 5 20.5 31.30 @ ® ® [
W 10 6 19.7 31.90 e o o
ST 2000 200 IW-R 10 6 23.2 36.48 ° L4 ®
Atkisiz 10 6 20.5 33,17 e o o
IW-R 1 7 268 43.60 e o o
TR Atkisiz 1 7 23.2 40.00 e o o
IW-R 12 8 29.6 50.30 o |eo | o
e M L T 8 28.00 4615 o |o | o

» Tablodaki kaplama kalinliklari ve genislikler tavsile edilen dederler olup, ayrica talebe gre istenilen kaplama kalinligina ve ende bant imat edilir.
* Bant agirlik hesabinda yogduniugu 1.15 kg/mm/m? olan (A) asinmaya dayanikli kaplama kaugugu esas alinristir.
e Bantlar imalat ve iscilik hatalarina karst 1 yil garantilidir. 29



ATKISIZ CELIK BANTLAR
TEKNIK OZELLIKLERI

TS EN ISO 15236

Kopma

Dayalimi | \ymm | 500 | 630 | 800 | 1000] 1250| 1400| 1600| 1800| 2000| 2250| 2500| 2800| 3150|3500 4000 4500 5000 5400

KNmin.

Kord Capi
En Cok mm 3 3 (3742149 5 | 56|56 56|56|72|72|81|86|389]|297]109|11,3

dmax.

Kord

K°PE’23A§“"“ KN | 7.6 | 7,6 | 10,3]12,9|18,4| 20,6| 26,2| 25,5 | 25,5| 26,2| 39,7| 39,7 50 |55,5|63,5| 75 | 90,3| 96

Fosmin.

Kord
Araligi mm 7 Sl b A O o | S B e s s b 72 | e s | R 3] L 160 S s e S L s B b | 117
t

Kaplama

Kaloldt \Njmm | 4 | 4| 4| 4| 4| 4| 4| a|a|4a|s| 5|55/ 6|65|7|758

Smin.

Bant

Genisligi | Tolerans Kord sayisl,
B mm n
mm

500 +10/-5| 33 | 42 | 39 | 39 34| 34| 31 n/a | nfa| n/a 7n/a n/a| nfa| n/a | n/a "_/i 7n7/a; n/a

650 +10/-7| 44 | 54 | 51 | 51 | 45 | 45 | 41 | 46 | 52 | 56 | 41 | 46 | 41 | 41 | 41 | 39 | 36 | n/a

~ 800 +10/-8| 54 | 68 | 64 | 63 | 55| 55 | 50 | 57 | 64 | 69 | 51 | 57 | 51 | 51 | 51 | 48 | 45 45
1000 +10 | 68 | 84 | 80 | 80 | 68 | 68 | 63 | 71 | 80 | 86 | 63 | 71 | 63 | 64 | 63 | 60 | 56 | 57

1200 10 | 86 | 110 | 97 | 97 | 82 | 82 | 76 | 85 | 96 104 | 76 | 85| 76 | 76 | 76 | 72 | 67 | 68

1400 | 12 | 96 [ 124 | 114|113 | 97 | 97 | 90 [100| 112 122[ 89 | 99 | 89 | 89 | 89 | 84 | 79 | 79
1600 | +12 | 111|142 130|130 | 111|111 ] 103|114 | 129 | 140 | 102 | 114 | 102 | 102 | 102 | 96 | 90 | 90
1800 | +14 [ 125|160 | 147|147 125|125 | 116 | 129 | 145|159 | 116 | 128 | 116 | 116 | 116 | 108 | 102 | 102

2000 | +14 | 139|177 | 164 | 163 | 140 [ 139 | 130 | 144 | 162| 177|129 143 | 129 | 129 | 129 [ 121 | 114 | 114
2200 | £15 [153[195| 180|180 | 154 | 154 | 143 | 159 | 179 | 195 | 142 | 158 | 142 | 142 | 142|133 | 126 | 126
2400 | 15 | 167|213 | 197|197 | 168 168 | 156 | 174 | 195 | 213 | 156 | 173 | 156 | 156 | 156 | 146 | 137 | 137

2600 | x15 | 181|231 214|213 | 182|182 | 170 | 189 | 212| 231 | 169 | 188 | 169 | 169 | 169 | 158 | 149 | 149

2800 | 15 | 196|249 | 230|230 | 197|197 | 183|203 | 229 | 249 | 182 | 202 | 182 | 182 | 182 | 171 | 161 | 161

3000 | £15 | 210|267 | 247|247 | 211 | 211 | 196 | 218 | 245 | 268 | 196 | 217 | 196 | 196 | 196 | 183 | 173 | 173
3200 | +15 | 224 | 286 | 264 | 263 | 225| 225 | 210 | 233 | 262 | 286 | 209 | 232 | 209 | 209 | 209 | 196 | 184 | 184

N/A = Oluklasma nedeniyle uygulanamaz.
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ATKISIZ
CELIK BANTLAR
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YIRTILMAYI ONLEYICI
METAL ATKILI TEKSTIL BANTLAR

© Ust kaplama kalinligi: 2-12 mm
A Yapistirma kati: Min. 1 mm

® Celik kord: 1,35 -2,4 mm

O Yapistirma kati: Min. 1 mm

©® Konveyor bant bez: EP veya PP
Bez kat sayisi: 2-6
Mukavemeti: 100-630 N/mm

O Alt kaplama kalinligi: 1-8 mm

Not: Patent is owned by
OZERBAND A.S.

Teller Arasi Mesafe

-10 mm (6]
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TEKSTIL BANTLARIN
SICAK VULKANIZE iLE EKLENMESI

- - = Vulkanizasyon Boyu = -
= — EkBoyuly — S -
—- LA LS - — LS —_— LS

25 mm Ust Kaplama
 Kaugugu

25 mm Ekleme Kanallari

Ust Kaplama

- 50 mm - Alt Kaplama

Yapistirma Karigimi

Aci uzunlugu @ Ly = 0.3 woBant Genisligi
Ek Boyu : Ly = (Bez Katsayisi -1) ccKat Uzunlugu Lg
Vulkanizasyon Boyu = Ek Boyu (Ly) + A¢l Uzunlugu (Lp)

33

Bez Dayanimina Gore
Minumum Ek Boylan

E i E
sg & EE
Se e S5
= ~~ ot L3l =)]
a2 s S3
= S
N id -] R g
& - N
=
70 200/3 100
250/4 100 300
100 250/3 150 300
315/3 150 300
315/4 150 450
400/4 150 450

125-160 4003 200 400
5003 200 400
S00/4 200 600

~ 630/4 200 600
200-250  800/4 250 750
1000/4 250 750

1000/5 250 1000
1250/5 250 1000

315-400 1250/4 300 900
1600/5 300 900
1600/5 300 1200
2000/5 300 1200

Vulkanize isleminde dikkat
edilecek hususlar sunlardir:

O Kalip yiiksekligi bant kalinligin-
dan 1 mm. daha disiik olmalidir.

@ Pres kapatildiktan sonra hemen
basin¢ uygulanmaz. 70 - 80°ye ge-
lene kadar beklenmelidir. Sonra ilk
basing uygulanir.

® Sicaklik yiikseldikce basing da ya-
vag yavas artinlmalidir. Sicaklik
145°C ye ulastiktan sonra vulkani-
zasyon siresi baglar.

O Bu sicaklikta, vulkanizasyon slire-
since bandi basing altinda tutmaniz
gerekir.

Ozerband bantlar icin Vulka-
nizasyon siiresi:

20 mm‘ye kadar kalinlikta olan
bantlar i¢in;

[Bant Kalinligi (mm) + 10] dak.
20 mm’den kalin bantlar icin;

[Bant Kalinligr (mm) + 15] dak.



. TEKSTIL BANTLARIN
SOGUK VULKANIZE YAPISTIRICI ILE EKLENMESI

Konveyor bantlarin ek mesafeleri N
bez cinsine ve kat sayisina gore asa- Bant uclan acili olarak kesilir. Bant
gidaki tablodan bulunabilir. genisliginin 0,3 ile carpimi 16° 40" agi

‘ olusturur. Ufak caph tamburdan gegen

z £ bantlar icin daha dar acilar tavsiye edilir.
S = £
SE ® E=
2= 1S =5
s & e T3
== G D
TS ue
70-100 3 150 300
4 150 450
125-160 3 200 400
4 200 600
200-250 4 250 750 . .
5 250 1000 Katlar bez mukavemetine gore tablo-
315 - 400 4 300 900 da belirtilen boylarda acilir. En st kat
5 300 1200 bezden 30 mm. icerisinden kaplama kal-

dirilir. En alt bezden de 50 mm. disarida
kaplama kalacak sekilde bez kaldirilir.

Tel firca veya spiral tasi ile Ust kapla-
manin bez ile birlestigi yerdeki keskin
kenar 45° lik a¢t yapacak sekilde asindt-
rilir.

Eklemeye hazirlanan her iki ylzeye
sertlestirici ile kanstirlmis soguk vulkani-
ze yapistinicr stralar. Yapistiricinin tekstil
icine iyice nifuz etmesi saglanmalidir.
Karisimi tatbik ederken firca donds isti-
kametinde kuvvetlice bastinimali ve ek
ylizeylerinde yekpare bir tabaka meyda-
na getirilmelidir. Karnisgimin iyi yayilmast
sarttir. Aksi halde meydana gelecek ka-
barcikiar tamamen kurumazlar. Sirtle-
cek her tabakanin iyice kurumasini bek-
lemek gerekir. [klim sartlarina bagl olarak stire degisebilmektedir. Yaklasik bir iki saat
beklemek gerekir. Kuruma siirecinde isinh veya fleyici alet kullaniimasi tavsiye edil-
mez.

Sistemde Siyirici Yokken Ekleme
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. TEKSTIL BANTLARIN
SOGUK VULKANIZE YAPISTIRICI iLE EKLENMESI

Ekin her iki kisminin ayni anda kurumasi-
ni saglamak i¢in, son tabakanin iki mon-
tor tarafindan 2 kisma ayni anda sirl-
mesi tavsiye edilir. Lastik ylizeyler yapis-
tiricr sivanmig tekstil satthdan daha cabuk
kurur. Bu nedenle son tekstil tabakasi
kurumadan once bu kisimlara hafif bir
tabaka stirmek gerekir. Ekin iki kisminin
birlestiriimesinde tim katlarin u¢ uca
gelmesine dikkat edilmelidir. Birlestirme
cok dikkatli yapilmalidir. Clnki sicak

vulkanizasyonun aksine, sonradan bir ayartama yapmak mumklin degildir. Zira, yapis-
tirma icin ¢ok 6nemli olan yapisma zar zedelenmis olur. Her hangi bir nedenie birles-
tirme dlzgin olmaz ve kaldirmak gerekirse, yeniden ince bir tabaka karigim surilerek

kurumasi beklenmelidir.

Kesit resimde gorildiigl gibi, alt ve st
yuzeyde lastik ¢ikintilar olusacaktir.

Yapismis kisimlar bir merdane ile iyice
merdanelenmelidir. Merdaneleme yoni
ortadan kenara dogru olmaldir.
(Havanin kenardan ¢ikmast igin).

Sonra ek birlesim yeri daha kuvvetlice
birlestirme yeri boyunca merdanelenir.

Daha sonra keskin bir bicakla lastik faz-

lasi dikkatlice kesilerek alinir. E§er bosluk-
larin oldugu gozlenirse lastik tozu ile so-
Juk yapistiricinin karistirilmasi sonucu el-
de edilen macun uygulanarak dolduru-
lur. Bant isletmeye alinana kadar ek yeri
lizerine sabit bir agirhk konursa daha iyi
sonug alinir. Yapisma kuvveti zamanla
artar. En erken 2 saatte bandi devreye
almak gerekir. Bandi tam kapasitede ¢a-
hstirmak icin 4-6 saat beklemek gerekir.

Soguk Vulkanize Yapistirici
Kullanma Talimati

Soguk vulkanizasyon, isitict vul-
kanizasyon aparatlarina ihtiyac du-
yulmaksizin bantlarin eklenmesini
saglar. Yapistirici ve sertlestirici ol-
mak Uzere 2 bilesenden olusur. Ya-
pistincinin kullanma siresi sertlesti-
rici ile karistinldiktan sonra sinirli
oldugundan karisim kullantlacagi
zaman hazirlanmalidir. Karisimi en
¢ok 2 saat icerisinde kullanmak ge-
rekir. Soguk yapistincilar kuru ve serin
yerlerde depolanmalidir. Tav-
siye edilen depolama siiresi max. 6
aydir. Depolamada kapagin alta
gelmesi hava almasini 6nlediginden
tavsiye edilir.

Sodguk vulkanize yapistirici, bant
eklemelerinin yanisira tamburlarin
lastik kaplanmasinda, tanklarin, bun-
kerlerin ic ytizeylerinin lastikle kap-
lanmasinda, lastik yer désemelerinin
yapistinlmasinda da (tahta, beton,
metal ytizeyler) biiylik kolayhklar
saglar
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CELIK DOKULU BANTLARIN EKLENMESI

A - Klasik Ekleme

Her iki bant ucunun hazirlanmasin-

dan sonra, ekleme hattinin alti, ya-
pistirma karisimi @ ile ve kaplama
hamuru @ ile doldurulur. Ekleme
seritleri @ ile kaplanir ve yapistirma

karisimi @ ile cercevelenir. Son ol-

arak da kaplama hamuru @ ile kap-
lanir.

O Eklenme seridi

@ Kaplama hamuru

© Yapistirma karisimi
® Cozgii kordu

@ Atk kordlar

L=0.6 R (mm)

R = Bant Mukavemeti

L = Ekleme boyu

At = Ekleme seriti ile ¢6zgi kordla-
ri arasindaki max. aralik.

W = Bant genisligi

| [ ’ \ 1

Bant Mukavemeti Kg/cm | 350 500 630 800 1000 1250 1600
Ekleme Boyu Lymm 210 300 375 480 600 ‘ 750 960
Ekleme Seridi Tipi  Kg/cm | 1S630  1S630 15630 151000 IS1000 151250 IS 1600
Ay maksimum  mm 3 | 3 3 4 4 J 48 51
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CELIK DOKULU BANTLARIN EKLENMES]

L
- B - Tarak Ekleme
L +40
=3 --
— - -
I _
e
; 5L Sl L = Ekleme Boyu
L =R (mm) - 50 R = Bant Mukavemeti

SR AR WIS, 9, | © Kaplama Kaugugu
- i 3 z @ Ekleme Seridi (IS 630)
® Yapistirma Kaugugu
O Celik Orgii
©® Kauguk Kapli Bez (EP125)

' Dikkat: Eger ekleme seridi
celik 6rglintin hem altinda, hem Us-
tinde kullantirsa ek boyu % 20 ki-
salir.
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CELIK DOKULU BANTLARIN EKLENMESI

C - Celik Halat Ekleme

@ Ust Kaplama Kaugugdu
® Alt Kaplama Kaucugu
® Kenar Kaucugu

® Celik Ara Hamuru

® Kare Dolgu Kaugugu
® Marka Kaugugu

L, = Toplam Ek Boyu
Lt = Kademe boyu.
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1000 1250 1400 ‘ 1600 1800 2000 2500 | 3150

Bant Mukavemeti | 630 800

Basamak Sayisi R R i e e o e o e B
L (mm) s R R e Y [T e
L¢ (Mm) 400 450 500 550 600 550 550 600 650 750
A (mm) 50 | 50 | 50 | 50 , 50 | 50 | 50 | 's0 | so | 75
L 500 | 550 | 600 650 700 1220 1220 | 1320 1420 1680




BIR VE IKI BASAMAKLI DIK ACILI EKLEME

Hareket Yon

Hareket Yonu

A <—7-—** ———— st -
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
]
l
- Lv -
A bst— Lst —— A
=
-
-
-~
-
=
-~
B
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Bir Basamakh Dik Acili Ekleme

iki Basamakh Dik Acili EkKleme






_ TEKSTIL VE CELIK DOKULU BANTLAR ICIN
ONERILEN MiNIMUM TAMBUR CAPLARI (mm)

TEKSTIL DOKULU BANTLAR / BEZ TiPi

Faydalanilan ;
Max Yik  Kat EP 125 EP 160 EP 200 EP 250 - 315
s T R Gk A B R R B 20
2 [ 160 160 125 200 160 160 250 200 160 315 250 200 |
%65-100 | 3 | 200 200 160 315 250 200 400 315 250 500 400 315 630 500 400
4 | 315 250 200 400 315 250 500 400 315 630 500 400 800 630 500
5 | 400 315 250 500 400 315 630 500 400 800 630 500 1000 800 630
6 1630 500 400 800 630 500 1000 800 630 1250 1000 800
2 1200 160 160 200 160 160 250 200 160
%30-64 | 3| 160 125 125 250 200 160 315 250 200 400 315 250 500 400 315
41200 160 160 315 250 200 400 315 250 500 400 315 630 500 400
5025 200 160 400 315 250 500 400 315 630 500 400 800 630 500
6 | 315 250 200 500 400 315 630 500 400 800 630 500 11000 800 630
] - +
%w3oun | 21125 125 125 160 160 160 160 160 160 200 200 160 (
altiFida 3 (160 160 160 200 160 160 250 200 160 315 250 200 400 315 250
4 1200 160 160 250 200 200 315 250 200 400 315 250 500 400 315
5| 250 200 200 315 250 250 400 315 250 500 400 315 630 500 400
6 400 315 315 500 400 315 630 500 400 800 630 500
A |
|
-
B | ‘\
[
DU E >
350 - 500 - 630 500 400 315 | 400 315 250 | 500 400 315
800 - 1000 630 500 400 | 500 400 315 | 630 500 400
1250 - 1400 - 1600 § 800 630 500 | 630 500 400 | 630 500 400
1800 - 2000 800 630 500 | 800 630 500
2500 | | | 1000 800 630
3150 ' { 1250 1000 800
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BANT GERDIRME MESAFESI

Tekstil Dokulu Bantlarnn
Gerdirme Mesafesi

EP Dokulu Bantlarda t; = % 1,5 Lc
PP Dokulu Bantlarda t; = % 2,4 Lc

Celik Dokulu Bandlarin
Gerdirme Mesafesi

nEXELS

tt=0’5%LC+ 2

t, = Gerdirme Mesafesi

L = Merkezler arasi mesafe
L = Yapilan ek boyu

n = Yapilan ek sayisi

Gerdirme icin gerekli
agirhk :

G ; 2 (kg

G, = Gergi agirhdi (Kg)
T, = Gevsek taraf gerilmesi (N)
g = Yercekimi ivmesi (m/sn?)

’

. ——— LY
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TEKSTIL VE CELIK DOKULU BANTLARIN
GECIS MESAFELERI

A = Minimum Gegis Mesafesi

IS TEKSTIL BANTLAR CELIK DOKULU BANTLAR
Genisligi TAM YUKLEME 1/3 YUKLEME
()« ) AEIhia S S s sao g pan a=20/'3a=30 a=45
500 | 041 043 - | 1,04 1,52 215 | 069 1,01 1,42
650 | 0,55 | 0,56 | 0,82 | 1,35 | 1,98 | 2,80 | 0,90 | 1,32 | 1,86
800 | 0,66 | 0,69 | 1,01 | 1,66 | 243 | 3,44 | 1,11 | 1,62 | 2,29
1000 | 0,85 087 1,28 | 2,08 3,04 430 | 1,39 2,03 2,87
1200 | 1,01 | 1,04 | 1,53 | 2,50 | 3,65 | 5,16 | 1,66 | 2,43 | 3,44
1400 | 1,19 | 1,22 | 1,79 | 2,91 | 4,26 | 6,02 | 1,94 2,84 4,02
1600 | 1,19 | 1,41 | 2,07 | 3,33 | 4,87 | 6,88 | 2,22 | 3,24 | 4,59
1800 | 1,37 | 1,58 | 2,40 | 3,75 | 5,48 | 7,74 | 2,50 | 3,65 | 516
2000 | 1,55 | 1,76 | 2,58 | 4,16 | 6,08 | 8,59 | 2,77 | 4,05 | 5,73
2200 | 1,92 | 213 | 3,15 | 500 | 7,30 10,32 | 3,32 | 4,87 6,88
2400 | 1,92 | 213 | 3,15 | 500 | 7,30 | 10,32 | 3,32 | 4,87 6,88

2600 211 | 232 | 3,30 | 540 | 7,90 | 11,18 | 3,59 | 5,27 | 7,42

Ylkleme tarafinda minimum gegis mesafesi : 0.8 © A
Bosaltma tarafinda minimum gecis mesafesi : A
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BANT CEVIRME

Kilavuzsuz Cevirme

Kilavuzlu Cevirme

Destekli Cevirme

Bant Sarkmasi1 Asagidaki
Formiile Gore Hesaplamr

qBXLfv.g
~ 8xTx1000

t = Sarkma miktar

gg = Bant agirhgi (Kg/m)

L, = Cevirme mesafesi (mm)
T =Bant gerilmesi (N)

g = Yercekimi ivmesi (m/sn?)

v Dikkat: Cevirme baslangici
ile tambur arasindaki mesafe cevir-
me mesafesinin 1/2 sinden az ola-
maz

Minumum Cevirme mesafesi (L)

Cevirme Bant Genisligi = Bant Hizs

3k EP Bantlar Celik Bantlar
Kilavuzsuz <1200 1 1.6 10 x B -
Kilavuzlu <1600 3.4 125 XB 22X B
Destekli <2400 6.0 10X B 15XB
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Celik Dokulu Bantlar igin

KONVEKS YARICAP HESAPLARI

© Bant Merkezinde egilmeden
kacinmak icin minimum yaricap.
(Bos bant icin)

Varsayim: Bant merkezinde sikis-
ma deformasyonu: Ec < %0,5

A (V) SB W sing
- r T 9r

Ec

W sinB
9r

< 0,005

!rZZIZV‘\}sinB 1m,

@ Bant kenarindaki asiri geril-

V Yarigcap (m)

meyi Onlemek icin en az yaricap

150

// Varsayim:
. D R
130 // Bant kenarindaki gerilme: Te < R/g
110 o L Te=TB+Ee.M
] (2/)x(W ) sinB .
90 / Fe = /3 3 _ 2W sinB
// / ,—-—“"j- - r - 9r
>0 - M/ ) M =25R (TW, IW, SWbantlaricin)
30 ;
2W sinB
Te=TB+ %-ZSR < R/8
800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 I
- 25R W sinB
— B =45° == B=30° e B = 20° Bant Genisligi (mm) »

Tekstil Dokulu Bantlar igin

>4
"Z4sRB-Ty M

V¥ Yarigap (m)

40 /
// —
? / /
20 |
/ / ——
10
//
500 650 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2250
m— B =45 === B=30° — B =20° Bant Genisligi (mm) »
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KONKAV YARICAP HESAPLARI

Kullanilan Semboller

Minimum yarigap (m)

B = Oluklasma acis (°)
Tg = B noktasindaki bant geril-
mesi (N/mm)
W = Bant genisligi (m)
R = Bant mukavemeti (N/mm)
Gp = Bant agirhgr (kg/m)
Gy = Taginan malzeme agirhigi

(kg/m)
M = Bant modiilusi

EP Bantlarda M =15R
TW, IW, SW bantlarda M = 25R
IW-R bantlarda M = 50R

© Yiikleme noktasindan tanjant
noktasina (B) kadar olan kismi yiklG
iken oluklasma rulolari ile temasi
saglayacak minimum yaricapi:

(ISR

F2—e—H1H1m.

- ~ b_____
@ Bos bandin rulolardan yiikselme-
sine miisade edilen, kismen y(ikli
bandin yaricapr:

Tl
pE— 8 m,
G L0506,
© Kenar biikiilmelerinden kagin-
mak igin minimum yaricap:

Varsayim:

Sifir yiikte kenarlardaki sikisma de-

formasyonu : Ec < %0,5

L @P) W) siB _2W snB
i r o

<0005

r>45WsinB m.

® Bant merkezindeki asiri gerilmeyi
onlemek icin minimum yaricap.

Varsayim:
Bant merkezindeki gerilme: Tc < R/8

Tc=Tg+E. . M

(1/3) (W/3) sinB W sinB
Ee = =
r 9r
M =25 R aw, Iw, SW, Bantlar icin)

Tes T+ HIB 555 2R
9r 8

s 25R W sinB ‘m
B 9R(R/8=TTLY j '
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t
2/3 W3 sin B \ r
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BANT KULLANIM HATALARI

Sorun: Bant, konveyoriin belirli bir kismindan bir tarafa kagmaktadir.

Sebepler:
@ Konveyor sasisi egri monte edilmistir.

 Bir veya birkag makara grubu bant
eksenine tam dik konumda degildir.

© Makaralarin cevresine malzeme saril-
maktadir.

Coziimler:
O Ip cekerek kagikhigi 6lciiniiz ve sasiyi
diizeltiniz.

® Banun kactigi noktadaki makara grubu-
nu bant hareketi yoniinde ileri kaydiriniz.

© Makaralarin bakimini yapiniz. Gerekirse
siyirici veya bagka temizleyici takiniz.

Sorun: Bantin belirli bir uzunlugu, konveyor boyunca bir tarafa kagmaktadir.

Sebepler:
© Ek yerleri diizgiin degildir.

@ Bant stokta kotii sarilmis sekilde bekle-

mis olabilir.

Coziimler:

@ Banti ek yerlerinden keserek diizgiin
bir sekilde yeniden ek yapiniz.

@ a) Bant yeni ise genellikie bir siire son-
ra diizelir. Eski ise egri kisim ¢ikarilir.
b) Klavuz makara gruplari kullaniniz.

Sorun : Bant, tahrik tamburu kenarindan kagmaktadir.

Sebep:

© Bas tambur veya hemen gerisindeki
makara gruplari ayarsizdir.

Coziim:

@ Tambur ve rulolarin eksenleri bant ek-
senine dik konuma getirilir

Sorun : Bant, konveyariin bir bolgesinde bir tarafa kagmaktadir.

Sebep:
@ Bantin yiiklemesi kotiidiir.

Cozim:

@ Dogru yiikleme yapiimasini saglayiniz.

Sorun : Bant, kuyruk tamburu kenarindan kagmaktadir.

Sebepler:
© Doniis rulolanina malzeme sariimaktadir.

® Donils rulolan ayarsizdr.

© Bant yiiklemesi kotiidiir.

Coziimler:
© Makaralan temizleyiniz.

@ Doniis rulolar eksenlerini bant ekseni-
ne dik konuma getiriniz.

® Dogru yiikleme yapiimasini saglayiniz.

Sorun : Bantin alt kaplamasi ¢ok asinmaktadir.

Sebepler:
© Bant ve tahrik tamburu arasinda kay-
ma vardir.

@ Tasiyici rulolar sikismaktadir.

Coziimler:

@ a) Gergi kuvvetini artininiz.
b)Tahrik tamburunu lastikle kaplayiniz
veya asinmis kaplamayi degistiriniz.
¢) Bant sarim agisini artiriniz.

@ Tasiyici rulolan degistiriniz. (Onariniz)
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BANT KULLANIM HATALARI
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Sebepler:

® Tamburla bant arasina malzeme gir-
mektedir.

Cozimler:

® a) Kuyruk tamburu éniine siyirici koyu-
nuz.

Sorun : Bantin iist kaplamasi ¢cok asinmaktadir

Sebepler:
© Donis rulolar sikismaktadir.

@ Bantin agir sehim yapmasi nedeniyle
malzeme rulolar (izerinden gecerken yer
degistirmektedir.

® Yan koruyucular banti agindirmaktadir.

O Kaplama kalitesi distiktiir.

Coziimler:

© a) Déniis rulolarini temizleyiniz.
b) Lastik disli donls rulosu kullaniniz.
¢) Bas ve kuyruk taraflarina siyinci ko-
yunuz.

@ a) Gergi kuvvetini artiriniz.
b) Tasiyici rulo araligini azaltiniz.

©® Yan koruyuculan ylikselterek bezsiz las-
tik kullaniniz. Eski konveyor bantlarini bu
is icin kullanmayiniz.

O Lastik kalitesi daha iyi veya (st kapla-
ma kalinhidi daha fazla olan bir bant kulla-
niniz.

Sorun : Ust kaplama, yer yer oyulmus veya siyrilmistir.

Sebepler:

© Yiikleme teknesi silgileri cok sert olup
banta siki bir sekilde basmaktadir.

@ Bant ve silgi arasindaki aralik cok fazla-
dir.

© Yiikleme teknesinin kenarlan banta ¢ok
yakindir. Agiklik sabittir.

® Bant darbe nedeni ile yiikleme bdlge-
sinde esneyerek malzemenin silgi ile bant
arasina sikismasina neden olur.

© Malzeme olukta sikismaktadir.

Cozumler:

@ Yumusak silgi kullaniniz. Eski bantlari
silgi olarak kullanmayiniz.

@ Silgi araligini asgari yepiniz.

© Bant ve metal arasinda en az 25 mm.
aralik birakiniz. Bu aralik bant hareketi yo-
niinde artmalidir. Boylece malzemenin si-
kismasini énleyiniz.

O Darbe rulolart kullaniniz.

© Olugu hareket yoniinde genisletiniz.

Sorun : Makaralarin birlesim yerlerinde bant vekarkas yirtilmaktadir.

Sebepler:

© Tambur ile ylikleme bolgesi arasindaki
mesafe yetersizdir veya bantin gegisi iyi
degildir.

@ Konveks egri yaricap! yetersizdir.

Coziimler:
@ a) Rulolari tamburlardan uzaklastirin.

b) Gegis rulolan kullaniniz.
¢) Kuyruk tamburunu ayarlayiniz.

@ a) Egri kisimda rulo araligini azaltiniz.
b) Gegis rulosu kullaniniz.
c) Egrilik yaricapini artiriniz.
d) Egri kissmda ylksek makaralari al-
caltiniz.



BANT KULLANIM HATALARI

Ylkleme bolgesinde mutlaka darbe
rulolar kullaniniz.

Kuyruk tamburundan once siyirici
kullanmayi ihmal etmeyiniz.

Yiiklemenin diizgtin ve merkezi ol-
masina dikkat ediniz.

Sistemde agirlikli gerdirme tambu-
ru kullaniyorsaniz, gergi sistemine

giris dncesi mutlaka bant silgi lasti-
gi kullaniniz ve agiriik tamburunu

koruyunuz.
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BANT HESAPLARI

Kullanilan Semboller

L = Merkezler arasi uzaklik  (m)

H = Tasima yuksekligi (m)
W = Bant genisligi (mm)
V = Bant Hizi (m/sn.)
B = Oluklasma agisi (")
S = Emniyet faktori (genelli

kle 10)
Im = Tasima kapasitesi (T/sa)

a = Bant tahrik tamburu

sarim agisl (")

u = Tahrik tamburu bant
strtiinme katsayisi
Cd = Tahrik verimliligi (0,85 - 0,95)

gtr = Tastyici rulo agirhgr (kg)
dtr = Tasiyici rulo aralig (m)
Gtr = 1T m. deki Tagtyici rulo

agirligr (gtr/dtr) (kg/m)
grt = Donds rulo agirhgi (kg)
drt = Donus rulo arahg (m)
Grt = 1 m. deki D6nus rulo

agirhgi (grt/drt) (kg/m)

¢ Tasiyici rulolar arasi uzaklik (dtr)
genellikle 1, 1.2 veya 1,4 m. dir.

@ Donds rulolar arasi uzaklik (drt)
ise bu degerlerin 2 veya 3 katidir.

f = Rulo strtiinme faktord.

0,017 | Cok az i¢ surtiinmeli

malzeme, iyi oturtulmus ekipman

Normal malzeme ve

normal konveydrler icin standart
deger.

0,023 - 0,027 | Uygun olmayan ca-
lisma sartlari, kotii ekipman, yliksek
ic surtinmeli malzeme, tozlu ortam.
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Yaklagik Rulo Agirhkian :

Dis Capi (mm)
108 133
9 o g S g g g g g
> = = > sl = > = >
FREEBEEBEBEAEAEARE
4,1
4,6
5
5,816,5 9,1
800 5,4 6,8{7,8 10,4/11,4 16,0
1000 7,8 11,7|113,317,9(17,5 23,5
1200 15,7 20,3]20,7 26,7|28,3 36,9
1400 i ‘ ‘ 23,2 29,2|31,7 40,3
1600 j | i 25,8 31,8|35,2 43,8 \
1800 ‘ ‘ ' 4 38,7 47,2|55,5/70,5
2000 ‘ \ 42,2 50,8/60,3/75,3
2200 ‘ \ 65,1 80,1|84,7104,7
2400 | 69,9/84,9190,9 1109
2600 BE 74,8 89,897,117,

f bant hizinin bir fonksiyonudur.
L e e e e e ]

Bant Hizi V (m/sn) 3 4 5 6

(f) icin dogrultma faktori —%15 —9%10 0 1+%10

f sicakhgin bir fonksiyonudur.

t°C +20° +10° 0° -10° -20° -25° -30°

Ct 1,0 1,1 1,4 2,0 2,7 3,2 3,8




BANT HESAPLARI

Tahrik tamburunda bant stirtinme katsayisi (u) ve sarim agisi (a) ‘ya bagh olarak k = Slrtinme faktori
strtinme faktorii (kz) degerleri. Eytelwein-Euler formiiliine gore :
e Strtinme  Tek Tahrik Sistemi Cift Tahrik Sistemi 1 _u
Tambur Kaplama Tipi Katsay:si sarim acisi (a) sarim acisi (a) 2
Fi=F,xeua
Celik Kaucuk | Seramik u 180° 200° 220° 240°| 340" 360° 380° 400° 420° 440° F1 F2 XE
e=rh-r
¢ok ll(s_le[z'k ve . _ 0,10 2,712392,141,92 11,231,141,060,99 0,92 0,87 Fe = FZ x ela _ Fy
i
Fe=F, (eva-1)
1slak ve kirli — — 0,15 1,661,451,181,14 |0,700,64 0,59 0,54 0,50 0,46
1
islak — — 020 | 1,140,990,870,76 |0,440,400,360,330,200,27 Fp=Fe.ky(kp= T1)
e i
nemli | ¢ok II<§I?'k ve —_ 0,25 0,840,720,620,54 |0,290,260,240,210,190,17
it
Fp=Fe.ky (kp=——)
kirli islak ve kirli [islak ¢ok kirli 0,30 0,64 0,54 0,46 0,40 [0,200,180,160,140,120,11 e “-1
kuru islak  |islak ve kirli| 0,35 | 0,500,420,350,30 |0,140,130,110,10 Fi=Fe+F,
; . : Fi1=Fe+Fe.ky
temiz kirli nemli - 1slak 0,40 0,400,330,270,23 |0,100,09 0,08
F-l = Fe (1 + kz)
kuru kirli 0,45 0,320,260,220,18 |0,07 F1 =Fe. k1 (k1 =1+ kZ)
temiz kuru 0,50 0,260,210,170,14
temiz 0,55 0,220,17 0,14 0,11
EGerL<75ise C=2 C = Diizeltme faktorii
EerL<75ise | C = L—+L7i alinir.

H e o
cosH = cos (sin”! T) { cos H = Egim faktord

Erpit Im Gm = Taginan malzeme agdirhg:
e (Kg/m)
Pa= Pa + Pa, Pa = llave glgler
Pa; = Bant siyincilar

;ST WEAY,

Pa1 e s T
1000 Pa, = Yan koruyucular

Pay = 0,07 .V .| I = Yan koruyucu boyu (m)
Gb=A.W.1,2 Gb = Bant agirhg (kg/m)

A = Bant kalinlig (mm)
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BANT HESAPLARI

Ftr = IZ?yla rulolar icin gerekli kuv- ‘l Ftr =9,81c.f.L [Gtr+ (Gb+Gm) CosH ] ‘ Newton
Frt = \I?eéthig rulolari i¢in gerekli kuv- Frt = 9,81 c.fL (G& ;.\G‘bﬁcosuH;l Newton
Fa = liave kuvvetler (Yan koruyucu, Fa = Pa . 1000 | Newton
SIYITICI V.S.) \%
Fm = Malzemeyi belirli bir yiikseklige ’ Fm =Gm . H .9,81 | Newton

¢karmak icin gerekli kuvvet

3 . . ,

Fe = Bandi hareket ettirecek etkin ’ Fe= Ftr & ErteeEas B ‘ Kewior
kuvvet

F; = Band: hareket ettirecek toplam F,=Fe.k;  Newton
kuvvet

F, = Doéndls i¢in gerekli kuvvet F,=Fe.k, | Newton

By, = Eztnt agirhgini dondarecek kuv- th So81 at ‘ Newton

Fp = Bant ongerilim kuvveti Fo=F, - F, | Newton

T; = Bant cahisma gerilmesi T. =
.=

R = Bant kopma mukavemeti K

Pr = Gerekli gli¢ Ve
= 700.ca | ™
Kurulu (Pi) Tesis glicline bagl olarak ‘ Fe =Pi . Cd. 1000 ’ Bl

etkin kuvvet hesabi
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SARIM CAPI

Bant Ta":;:;‘:::::’:;l?’ : |=n?'nz o Tambur cekirdek @ K = 0.5 m / Bant kalinhig: d =mm

uzunlugu

AT R e B VR R N T B S T B SR R 0 RS
10 030 034 038 041 044 | 065 067 069 071 073 075 076 078 080

20 038 044 049 054 059 | 078 08 084 08 09 093 09 098 1,0
40 049 | 059 | 067 | 074 | 081 | 098 | 1,03 | 1,08 | 113 | 147 | 1,21 | 1,25 | 1,29 | 1,33
60 059 | 071 | o081 | o090 | 098 | 115 | 121 | 127 | 133 | 1,39 | 144 | 149 | 1,54 | 1,59

80 067 | 081 | 093 | 1,03 | 112 [ 1,29 | 137 | 144 | 151 | 158 | 164 | 170 | 1,76 | 1,82
100 074 [ 090 [ 103 | 1105 | 125 | 142 | 151 | 159 | 167 | 1,75 | 1,81 | 189 | 1,95 | 202
120 081 |098 | 102 | 125 | 137 | 1,55 | 164 | 1,73 | 1,82 | 1,90 | 198 | 206 | 213 | 220
140 087 | 1,05 | 1,21 | 1,35 | 148 | 166 | 1,76 | 1,86 | 195 | 204 | 213 | 221 | 229 | 237
160 092 112 [ 1,28 | 1,43 | 157 | 1,75 | 187 | 1,97 | 207 | 217 | 226 | 235 | 244 | 253
180 098 1,19 137 1,53 167 | 1,86 198 209 220 230 240 249 258 2,67
200 1,03 [ 1,25 | 144 | 161 | 176 | 1,96 | 208 | 220 | 231 | 242 | 252 | 262 | 272 | 2:
220 1,08 | 1,31 | 1,51 | 1,69 | 184 | 204 | 218 | 230 | 242 | 253 | 264 | 274 | 284 | 294
240 102 [ 137 | 1,58 | 1,76 | 1,93 | 213 | 226 | 240 | 252 | 264 | 276 | 287 | 297 | 307
260 117 | 142 | 164 | 1,83 | 200 | 221 | 235 | 249 | 262 | 275 | 286 | 298 | 3090 | 3,20
280 121 | | 100 se oo 220 24 | 258 | 272 | 284 P97 |"308 | 319 | 330
300 Il P e 252 | 267 | 281 | 292 P Be | 3307 i
320 1,29 | 1,58 | 181 | 203 | 222 | 244 | 260 | 275 | 290 | 304 | 316 | 330 | 341 | 353
340 133 1,62 187 | 209 229 | 251 | 268 284 299 312 326 339 352 364
360 137 1,67 1,93 215 | 236 | 258 275 292 | 3,07 321 336 349 362 374
380 141 1,72 1,98 | 221 242 | 265 @ 283 300 3,15 330 345 358 372 384
400 144 1,76 2,03 227 248 | 272 290 307 323 337 353 369 38 39

Konveyo6r Bantlarin Sarnm Capi

D = Sarim capi

d = Bant kalinhg:

L = Bant uzunlugu

k = Tambur cekirdek capi

D=,\/%.d.L+kz=(m) i
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BANT STOKLAMA KOSULLARI

Bant Stoklama Kosullari p
Depolama yerinden
— Ideal bir depolama yeri, serin, ka- Depolama bagka bir yerde
ranlik, 15tk ve nemden uzak olmali- Yerinde Direkt giin Direkt giin 15131
dir. isiginda olmayan yerde
- Bantlar asagida gordldugi gibi ;
rulolarda muhafaza edilmelidir. Depolama Maksimum 1,5y 1 Hafta 3 ay
— Bant tamburlan 15 giinde bir ma- Suresi S ndart 0,5 yi 3 giin Tay

kara ekseni etrafinda 45° a¢I yapa-
cak sekilde dondurilmelidir.

— Tamburlar ayda bir bosaltilarak
havalandiriimali ve yeniden sarilir-
ken Uzerine talk pudrasi striilmeli-
dir.

— Uzun sireli depolama bantin per-
formansini azaltir. Yedek bantlarin
depolama surelerinde yandaki tab-
loyu dikkatle inceleyiniz.

Yanhs Dogru
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REFERANSLAR

Tiirkiye’de Ozerband
Kullanan Kuruluslar

@ Tirkiye Elektrik Kurumu
& Turkiye Komur Isletmeleri
@ Turkiye Tagkomari Kurumu
© Demir Celik Isletmeleri

® Etibank lsletmeleri

@ Tirkiye Cimento Sanayii
@ Tirkiye Seker Fabrikalar
@ Tirkiye Giibre Sanayii

4 Karadeniz Bakir Isletmeleri
@ Ozel Cimento Fabrikalari
4 Ozel Giibre Fabrikalari

@ Doktas

@ Asmas

@ Enka

@ Kutlutas

@ Glris

@ STFA

@ Erkunt Dokim

¢ Ozmak

¢ Erg insaat

@ Onur Makina

@ Kale Kalip

4 Makimsan

@ Aydin Linyit

@ Pasiner

@ Rona Makina

¢ Nace Makina

@ Mutafcilar

@ Burgelik

Diinya’da_Ozerband
Kullanan Ulkeler

¢ ABD

¢ Almanya
4 Avusturya
@ Cezayir
% Hollanda
¢ Irak

¢ lran

¢ ltalya

@ lsveg

¢ Ingiltere
@ K.KT.C.
@ Libya

© Misir

@ Pakistan
4 Romanya
¢ Rusya

¢ Urdiin

@ Yugoslavya
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AFSIN/ ELBISTAN KOMUR ISLETMELERI

0O 6zerband’

V¥ Komir Nakil Bandi / ST - 2500 / 1800 mm

B |

A Kul Nakil Bandi / ST - 2000 / 1600 mm

A Kil Nakil Bandi / ST - 2500 / 1800 mm

57



AFSIN/ ELBISTAN TERMIK SANTRALI

O 6zerband’

V¥ Kémur Alma Bandi / EP - 1800 / 2200 mm

A Komiir Stok Sahasi Bandi / ST - 2000 / 1600 mm
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SEYITOMER TERMIK SANTRALI

1 0O 06zerband’

V¥ Komir Alma Bandi / ST - 1000 / 1200 mm

2

Bandi / ST - 1800 / 1000 mm l

A KUl Nakil



TUNCBILEK TERMIK SANTRALI

‘O 6zerband”

¥ Kil Nakil Bandi / ST - 1600 / 1000 mm

i
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ORTA ANADOLU LINYIT ISLETMELERI

1 0O Ozerband’

V¥ Kémdir Nakli, Ocak Bandi / ST - 1000 / 1200 mm

e

S TN

A Komir Stok Sahasina Nakil Bandi / ST - 1000 / 1200 mm
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ISKENDERUN DEMIR CELIK FABRIKALARI

‘O 6zerband®

V¥ Liman Bandi / ST - 1600 / 1400 mm

A Stok Sahasi Bandi / EP - 1250 / 1400 mm

62



KALITE BELGELERIMIZ

TURK STANDARDLARI ENSTITOSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESE

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS
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Merkez / Head Office:
Ozerler Holding Is Merkezi
03030, Afyon - Tlrkiye
Tel:+90 272 217 66 66
Fax:+90 272 217 67 40

Fabrika / Factory:

Afyon-Ankara Yolu 2. km

03200, Afyon - Turkiye

Tel: +90 272 223 12 52 - 215 34 34
Fax: +90 272 223 12 51

info@ozerband.com
sales@ozerband.com

www.ozerband.com




